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Betriebsanleitung fiir Anschlagpunkte (TAPG / TPB / TAPS / TAPSK)

Allgemeine Grundsétze zur Benutzung von Anschlagmitteln:

Die Betriebsanleitung ist zusammen mit dem Zeugnis und der CE - Konformitatserklarung aufzubewahren.

Das Herabfallen von Lasten, verursacht durch das Versagen und/oder falsche Benutzung und Handhabung von Anschlagmitteln oder deren Einzelteilen, birgt eine direkte Gefahr fiir Leib oder

Gesundheit der Personen, die sich im Gefahrenbereich von Hebevorgéngen aufhalten.

Diese Betriebsanleitung enthélt Hinweise in Bezug auf die sichere Benutzung und Handhabung der Anschlagmittel. Vor Anwendung der Anschlagmittel missen die beauftragten Personen durch

eine befahigte Person in der Handhabung und Benutzung unterwiesen werden.

Grundsétzlich gilt:

- Die zuléssige Tragfahigkeit (siehe Kennzeichnung) des Lastaufnahmemittels muss der Last entsprechen. Bei fehlender oder unleserlicher Kennzeichnung darf das Lastaufnahmemittel nicht
verwendet werden.

- Esdurfen keine Gefahrenstellen (z. B. Quetschstellen, Scherstellen, Fang- oder StoRRstellen) entstehen, die den Anschldger und/oder den Transport behindern oder gefahrden.

- Der Grundwerkstoff und die konstruktive Gestaltung der Last muss die einzuleitenden Kréafte ohne Verformung aufnehmen kénnen.

- Beanspruchungen, z. B. durch auBermittige Krafteinleitung, die zu ungleichmégiger Lastverteilung fuhren, sind bei der Auswahl des Lastaufnahmemittels zu beachten.

- Wenn extreme Beanspruchungen oder starke dynamische Belastung (Schockeinwirkungen) auftreten kdnnen, muss das bei der Auswahl des Anschlagmittels und der Tragféhigkeit
beriicksichtigt werden.

- Anschlagmittel diirfen nicht zum Personentransport verwendet werden. Personen dirfen sich nie im Gefahrenbereich der schwebenden Last aufhalten.

- Anschlagmittel diirfen nicht in Kontakt mit Séure und anderen aggressiven Medien gebracht werden. Zu beachten ist, dass in bestimmten Produktionsprozessen auch Séauredampfe auftreten
konnen.

- Anschlagmittel nie eigenmachtig verandern (z.B. schleifen, schweilen, biegen, anbauen von Teilen)!

- Das Anschlagmittel darf keiner unzulé&ssigen Temperaturbeeinflussung ausgesetzt werden.

- Esdurfen nur Originalersatzteile verwendet werden.

- Beim Transport von geféhrlichen Giitern sind die einschlégigen, weiterfilhrenden Vorschriften zu beachten.

- Lastaufnahmemittel missen so gelagert werden, dass sie vor Beschadigungen geschiitzt sind und von ihnen keine Gefahrdung ausgeht.

- Bei Storungen ist das Anschlagmittel umgehend aus dem Verkehr zu ziehen und einer Wartung zuzufthren.

- Lastaufnahmemittel sind bei Ablegereife fachgerecht zu entsorgen. Achtung: evtl. vorhandene umweltgefihrdende Stoffe (z.B. Fett und Ole) sind gesondert zu entsorgen.

Prifung und Wartung:

Anschlagmittel sind regelmaRig vor dem Gebrauch, z. B. durch den Anschléger, auf ihre sachgemédRe Verwendung und fehlerfreien Zustand hin in Augenschein zu nehmen (z.B. Schraubensitz,
starke Korrosion, Verformungen etc.). Fehlerhafte Anschlagmittel durfen nicht verwendet werden. Sie sind mindestens jahrlich unter Beriicksichtigung der einschldgigen Normen und
berufsgenossenschaftlichen Richtlinien (z.B. DGVU Regel 100-500) durch eine beféhigte Person zu priifen. Alle 3 Jahre sind Anschlagmittel einer Priifung auf Rissfreiheit, mit sachgerechtem
Prufgerdt und durch eine befahigte Person, zu unterziehen. Der Anwender hat die Ergebnisse der Geféahrdungsbeurteilung nach Betriebssicherheitsverordnung zu beachten. Die Zeitspanne verkirzt
sich, wenn die Produkte kritischen Betriebsbedingungen ausgesetzt werden. Aufzeichnungen der Uberpriifungen sind aufzubewahren.

Der Prufungskoeffizient (siehe EU Richtlinie 2006/42/EG Pkt. 4.4.1) ist durch die entsprechenden Normen vorgegeben und entspricht 2,5.

Achtung: Bei Zuwiderhandeln erlischt die Betriebserlaubnis.

Allgemeine Montageanweisung

Die Anschlagpunkte miissen an der Last leicht erkennbar sein (z.B. Farbmarkierung). Die Position der Anschlagpunkte an der Last ist so auszufiithren, dass eine plane Auflageflache zur Aufnahme
der zu erwartenden Krafteinleitung geeignet ist.

Die Anschlagpunkte sind so an der Last anzubringen:

- Dass sie leicht ohne Behinderung zum An- und Aushéngen des Anschlagmittels erreicht werden kénnen.

- Die Anzahl und Anordnung der Anschlagpunkte muss so gewahlt werden, dass die Last beim Transport ihre Lage nicht unvorhergesehen veréndert.

- Der Anschlagpunkt darf unter Last nicht gedreht, bzw. nicht zum Wenden der Last eingesetzt werden.

Achtung: auf die richtige Montage und Lage des Gliedes achten.

Lastbtigel muss in Zugrichtung eingestellt und frei beweglich sein. Die Lastaufnahme darf sich nicht an Kanten oder am Anschlagpunkt absttitzen.
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Bei der Montage der TAPG / TPB ist zu beachten:

Mit Schraubenschlissel bis zur biindigen Anlage an der Auflagefléache anziehen. Anziehmomente sind vorgegeben und sind zu beachten (Tabelle 1). Richtige SchraubengréRe, Gewindegrofie und
Einschraublénge tberpriifen. Bei Sacklochbohrung muss die Gewindetiefe das mindestens 1,1-fache der Einschraublange betragen.

Als Mindestschraubenlange empfehlen wir:

in Stahl 1 xd
in Guss 1,25 x d, bei Gussfestigkeiten <200 MPa mindestens 1,5 x d
in Aluminium 25 xd
in Aluminium-Magnesiumlegierung 2 xd

(wobei d = GewindegréRe, z. B. bei M 24 d = 24 mm)

Bei Durchgangsbohrungen dirfen nur folgende Durchmesser gebohrt werden: Gewindenennmald der Schraube + 1 mm.

Der Anschraubsattel dient auch als Anreischablone. Beim TAPG diirfen Schrauben der Festigkeitsklasse min. 8.8 EN 24014 (DIN 931) und beim TPB nur Schrauben der Festigkeitsklasse10.9
verwendet werden. Es durfen nur rissgeprufte Schrauben verwendet werden. Nicht metrische Gewinde dirfen keinesfalls verwendet werden. In diesen Féllen ist es zwingend notwendig, diese
Sonderausfiihrung beim Hersteller JDT anzufragen. Eine Freigabe kann nur nach vorheriger Priifung durch JDT erfolgen.

Werden TAPG / TPB mit Muttern gesichert, so miissen diese der Festigkeitsklasse 8 / 10 entsprechen und rissgepriift sein.

Bei schweillbaren Anschlagpunkten TAPS / TAPSK ist die separate SchweiBinformation zu beachten.
Tragféhigkeit, Temperatureinsatztauglichkeit und Anzugsdrehmomente der Schrauben
Die entsprechenden Tragfahigkeiten sind auf dem Osenhalter eingepréagt und in tabellarischer und grafischer Form unten aufgefiihrt. Sie diirfen nicht tiberschritten werden. Bei unsymmetrischer

Lastverteilung gelten fiir die 2- bis 4- strangigen Anschlagarten die Tragféahigkeiten wie fiir 1- strdngig unter dem Neigungswinkel 90° oder die Nenntragféhigkeit. Dieses entspricht der
Tragféhigkeitsangabe auf dem Anschlagpunkt.
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Tabelle 1
TAPG
Anschlagart |
kind of attachment
Stiick / number of pieces 1 2 2 2 30.4 30.4
Nelgungswmkel 0° 0° 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° Anziehdreh-
Inclination angle moment
Nenntragfahigkeit ~ Tragféhigkeit  Tragfahigkeit Tragfahigkeit Tragfahigkeit ~ Schraube  Tightening
) min. WLL LL WLL WLL WLL screw torque
Bezeichnung )
Code [t] [t] [t] [t] [t] [Nm] [t] [mm] [Nm]
e TAPG 3 3,15 4,75 9,3 4,25 3,15 6,7 4,75 M20 210
{ TAPG 5 53 8 16 75 53 11,2 8 M24 290
y
TAPG 8 12 24 11,2 8 17 11,8 M27 550
TPB
Anschlagart |
kind of attachment / ;
Stiick / number of pieces 1 1 2 2 2 2 30.4 30.4
Neigungswinkel 0 %0° 0 90°  0°45°  45°-60°  0°-45°  45°60° Anziehdreh-
Inclination angle moment
Tragféhigkeit Tragféhigkeit Tragféhigkeit Tragféhigkeit Schraube Tightening
. WLL WLL WLL WLL screw torque
Bezeichnung
Code [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [mm] [Nm]
TPB 15 15 15 30 30 21,2 15 315 22,4 M36 675
TPB 20 20 20 40 40 28 20 42 30 M42 1050
TPB 25 25 25 50 50 335 25 50 37,5 M45 1400
TPB 30 30 30 60 60 42 30 63 45 M48 1900
TPB 32 32 32 64 64 45 32 67 47,5 M56 2150
TAPS Anschlagart =
kind of attachment / :/:
Stiuick / number of pieces 1 1 2 2 2 2 30.4 30.4
Neigungswinkel 0 %0° 0 90°  0°45°  45°-60°  0°-45°  45°-60°
Inclination angle
Tragféhigkeit Tragféhigkeit Tragféhigkeit Tragféhigkeit
. WLL WLL WLL WLL
Bezeichnung
Code [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t]
TAPS 1 1,6 1,12 3,2 2,24 1,6 1,12 2,36 17
TAPS 2 8 2 6 4 2,8 2 4,25 3
TAPS 3 4,75 3,15 9,5 6,3 4,25 3,15 6,7 4,75
TAPS 5 8 53 16 10,6 7,5 53 11,2 8
TAPS 8 12 8 24 16 11,2 8 17 11,8
TAPS 15 22,4 15 45 30 21,2 15 LB 22,4
TAPS 20 30 20 60 40 30 20 40 30
TAPS 25 37,5 25 75 50 335 25 50 37,5
TAPS 30 45 30 90 60 42 30 63 45
TAPS 35 50 35 100 70 49 35 73,5 52,5
TAPS 40 60 40 120 80 56 40 85 60
TAPS 50 71 50 142 100 71 50 106 75
TAPS 63 75 63 150 126 90 63 132 95
TAPSK
Anschlagart
kind of attachment £ >
Stiick / number of pieces 1 2 2 2 30.4 30.4
Neigungswinkel 0° 0° 0°-45°  45°-60° (0°-45° 45°-60°

Inclination angle
Nenntragfahigkeit ~ Tragfahigkeit  Tragfahigkeit Tragféahigkeit Tragféhigkeit

Bezeichnung min. WLL. WLL WLL WLL WLL
Code [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t]
TAPSK 3 3,15 3,15 6.3 4,25 315 67 4,75
TAPSK 5 53 53 10,6 75 53 11,2 8
TAPSK 8 8 8 16 11,2 8 17 11,8

Lo

Bei den Anschlagpunkten TAPG / TPB ist zu beachten

Die Einsatztemperatur der anschraubbaren Anschlagpunkte kann durch die verwendete Schraube eingeschrénkt sein, hierzu muss unbedingt der Schraubenlieferant befragt werden. Entsprechend der
Schraubennenngrée missen die Anzugsmomente in der Tabelle 1 beriicksichtigt werden. Sollen Anschlagpunkte bei Temperaturen von —40 (-20°C) bis +400°C angewendet werden empfehlen wir

den Einsatz von anschweiflbaren Anschlagpunkten.

Bei den AnschweiBpunkten TAPS / TAPSK

Es sollte sorgfaltig beachtet werden, welche maximale Temperatur das Anschlagmittel im Einzelfall annehmen kann. Der Einfluss héherer Temperaturen auf die Tragfahigkeit (WLL) der

Anschlagmittel ist in folgender Tabelle 2 angegeben:

Tabelle 2
Einsatztemperatur in °C WLL in%
minus 40°C - plus 200°C 100 TAPS 1 bis TAPS 15 und TAPSK dirfen nur von -20°C bis +400°C verwendet werden.
plus 200°C - plus 300°C 90
plus 300°C - plus 400°C 75
iber 400°C nicht zul&ssig
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EG-KonformitdtserklZrung der Fa. JDT

EG-Konformitiiserkibrung Im Sinne der EG Richtlinie Maschinen 2006/42 EG und weiter erganzender Richtlinian.

EC Confarmity Declaration As defined by the EC Guideling Machines 200642 EC and other complementary guidelines.
Déclaration de conformité CE Dans le sens des directives CE Machines 2006/42 CE ef des directives complémentai
EG-Conformiteitsverklaring Overeenkomstlg de EG-richtlijin Machines 200442 EG en verdere aanvullende richtlijnan.
Declaracién de conformidad CEE Conforme a la Directiva CE de Maguinas 2006:42 CE y otras Directivas suplementarias.
Dichiarazione di conformita CE Ai sensi della direttiva CE sulle macchine 2006/42 CE e alire direttive integrative.
EY-yhdenmukaisuustodistus Konelsta annetun EY-direktiivin 2006/42 EY ja muiden lisadirektiivien larkoiltamassa mielessa.
EF-Owerensstemmelseserklaring 1 overensstemmelse med EF-retningalinie maskiner 200642 EF og videre supplerende retningslinier.
EG-Konformitetstarkiaring I enlighet med EG:s Maskindirektiv 2006:42 EG samt vidare kompletterande direktiv.
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EN 818-1
EN B1B-2
EG-Richtlinien Efi Richitinien Maschinen geandert curch Harmonisiena Narman EM B1B-3
EC Guidelines EC Guideline Tar Machines amandad by Harmonized standards EM B1B-4
Directives CE Directives CE Machines modilise an Mormes harmonisécs EM 818-5
EG-richtiijnen EG-richalijm machines gewljzigd doar Dyanbarkomation normsan EMN B1B-6
Dirgclivas CEE  Directiva CEE "Maguinag’ moificacs por 2006/42 EG Mormas armonizadas EM D 12100 EM 81B-7
Dirgttive CE Direttive CE sulle macchine cambiste can Mosma armien |zzate EM 1877-1
EY¥-direktivit Konelsta annetiu EY-dinektilv muuiatiu draktireila Harmonisoidut standardit EM 1677-2
EF-retningslinier EF relningslinie maskingr lorandns gannam Harmonerede nommer EM 1677-3
EG-Diraktiv EG:s Maskindiraktiv andms genam Harmoniadrade Handarder EN 1677-4
EN 1677-5
EN 167T-6
EN 13389
EN 13155

Angewendat natlonale Normen
Applied national standards

Marmes natlanales appliquies CIN 885-2  DIN 5688-1  DIM 56571 DN 695
Taeqepasts nafionale normén DIN685-3  DIN5G85-3 PAS 1061 DIN 32691
rmas naoionales aplicadas DiM EA5-4 DI 5682 CfW TEE

N aziarali Applicate
Smr‘:lar:‘m H::al::ul standardii DIM 685-5 gn ;g::é
Bru_gu nailonale narmer

nOrmer Som

Aberspach Qt‘fa.llﬂmna
Unterschriét

Dekumentationsverantwortlich: F. Aberspach in Fa. J.O.Theile, Letmather Str. 2645, De58238 Schwerte

Seite 3 von 3

DT

Stand Nov-18


http://www.jdt.de/

