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RSL-Drehmomentschliissel

1 Einfiihrung

Uberblick

Die Drehmomentschlissel der RSL-Serie von Enerpac wurden zum
Anziehen und Lésen von Muttern und Schrauben fiir professionelle
Anwendungen konstruiert. Der RSL-Drehmomentschlissel besteht
aus einer flachen Kassette, einer kompakten Antriebseinheit und
einem integrierten Abstitzarm, was den Zugriff unter begrenzten
rdumlichen Bedingungen enorm erleichtert.

Die austauschbaren Sechskant- und Vierkant-Kassetten der RSL-
Serie sind je nach den kundenspezifischen Anforderungen in
zahlreichen metrischen und imperialen GréBen erhéltlich.

Der RSL-Drehmomentschllissel kann fiir die unterschiedlichsten
Verschraubungsgerdte des Pumpenprogramms von Enerpac
eingesetzt werden. Es sind Elektro-, Luft- und Akkupumpen erhaltiich
(separat zu erwerben).

Lieferungsanweisungen

Bei der Lieferung missen alle Komponenten auf Transportschaden
untersucht werden. Wird ein Schaden festgestellt, so ist unverziiglich
der Spediteur zu benachrichtigen. Transportschaden werden von der
Enerpac Garantie nicht abgedeckt.

Garantie

¢ Die Garantie von Enerpac erstreckt sich ausschlieBlich auf die
bestimmungsgeméBe Verwendung des Werkzeugs.

o Zu den allgemeinen Bedingungen der Produktgarantie siehe das
Dokument Enerpac Global Warranty.

Jegliche falsche Verwendung und jegliche Anderung machen die
Garantie nichtig.

¢ Beachten Sie alle in diesem Handbuch enthaltenen Anweisungen.

¢ Verwenden Sie beim Austausch von Ersatzteilen ausschlieBlich
Originalersatzteile von Enerpac.

Ubereinstimmung mit nationalen und internationalen Standards

2 Sicherheit

Lesen Sie alle Anweisungen sorgféltig durch. Beachten Sie alle
Sicherheitsvorkehrungen, um  Verletzungen, Schéden am
Drehmomentschlissel oder sonstige Sachschaden wahrend des
Systembetriebs zu vermeiden. Enerpac haftet nicht fir Schaden
oder Verletzungen infolge unsachgeméBer Benutzung, fehlender
Wartung oder falscher Bedienung. Entfernen Sie keine Warnhinweise,
Kennzeichnungen oder Aufkleber. Bei Fragen und Unsicherheiten
wenden Sie sich bitte an Enerpac oder Ihren értlichen Enerpac
Vertragshéandler.

Sollten Sie keinerlei Erfahrung in Bezug auf Hochdruckhydraulik-
Sicherheit und Hydraulikwerkzeuge haben, wenden Sie sich bitte an
lhren Vertragshandler oder Ihr Servicecenter, um Informationen tber
einen Enerpac Hydraulik-Sicherheitskurs zu erhalten.

In dieser Bedienungsanleitung werden Gefahrensymbole, Signalwdérter
und Sicherheitshinweise verwendet, um den Benutzer vor bestimmten
Gefahren zu warnen. Eine Missachtung dieser Warnungen kann zu
Schéden an der Ausriistung und sonstigen Sachschaden sowie zu
schweren Verletzungen und sogar zum Tod fiihren.

Das Gefahrensymbol wird in dieser Bedienungsanleitung
A durchgehend verwendet und verweist auf eine potentielle

*RSL1500 *RSL3000 *RSL5000 s RSL8000
*RSL11000*RSL19000 *RSL28000

U K Diese Werkzeuge entsprechen
C den Anforderungen von CE

n und UKCA.

Enerpac erklart, dass die Produkte getestet wurden und den geltenden
Normen entsprechen und dass die Produkte mit allen EU- und UK-
Anforderungen kompatibel sind.

Kopien der EU-Erklarung sowie der britischen Selbstdeklaration liegen
jeder Sendung bei.

Verletzungsgefahr. Beachten Sie die Gefahrensymbole
undbefolgen Sie sdmtliche damit einhergehenden Sicherheitshinweise,
da ansonsten Verletzungs- oder Lebensgefahr besteht.

GefahrensymbolewerdeninKombinationmitbestimmtenSignalwdrtern
verwendet, die auf Sicherheitshinweise oder Warnhinweise vor
mdglichen Sachschaden sowie auf den Gefahrdungsgrad hinweisen.
Die in dieser Bedienungsanleitung verwendeten Signalwérter sind
GEFAHR, WARNUNG, VORSICHT und HINWEIS.

=TGN Weist auf eine geféhrliche Situation hin, die bei
Missachtung zu schweren Verletzungen und sogar zum Tod filhren
wird.

[AWARNUNG \\eist auf eine gefahriiche Situation hin, die bei
Missachtung zu schweren Verletzungen und sogar zum Tod filhren
kann.

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die bei
Missachtung zu leichten und mittelschweren Verletzungen fiihren
kann.

Weist auf wichtige Informationen hin, die jedoch nicht mit
Gefahren verbunden sind (z. B. Warnhinweise vor mdglichen
Sachschaden). Beachten Sie bitte, dass das Gefahrensymbol nicht in
Kombination mit diesem Signalwort verwendet wird.
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2.1 Sicherheitsvorkehrungen - RSL-Drehmomentschliissel

Die Missachtung und Nichteinhaltung der

folgenden

Sicherheitsvorkehrungen kann zu schweren Verletzungen
und sogar zum Tod fiihren. Dariiber hinaus konnen dadurch
Sachschaden entstehen.

Tragen Sie stets Schutzhelm, Gehdrschutz, Sicherheitsschuhe
und Schutzhandschuhe (mindestens Monteur-Handschuhe), die
fir den sicheren Betrieb des Werkzeugs geeignet sind. Die
Schutzkleidung darf den sicheren Betrieb des Werkzeugs nicht
behindern oder die Mdglichkeit einschranken, mit Kollegen zu
kommunizieren.

Vergewissern Sie sich, dass Ihr Arbeitsplatz sicher ist. Befolgen
Sie die an Ihrem Arbeitsplatz geltenden Standardanweisungen und
beachten Sie alle Sicherheitsvorkehrungen.

Es dirfen sich keine Korperteile zwischen dem Abstiitzarm des
Drehmomentschliissels und dem Widerlager befinden.

Es diirfen sich keine Gegensténde zwischen dem Abstiitzarm des
Drehmomentschliissels und dem Widerlager befinden. Halten Sie
die Schlduche von dem Abstiitzarm und dem Widerlager fern.

Halten Sie sich beim Betrieb nicht in einer Linie zur
Werkzeugbewegung auf. Falls sich das Werkzeug beim Betrieb
von der Mutter oder Schraube Iost, so geschieht dies in dieser
Bewegungsrichtung.

Beachten Sie, dass ein RSL-Vierkantantrieb oder ein
Sechskanteinsatz, der wéhrend des Betriebs des Werkzeugs
bricht, zu einem Projektil mit hoher Geschwindigkeit werden kann.

Verwenden Sie beim Positionieren und Bedienen des Werkzeugs
die Positionierungsgriffe, um wéhrend des Gebrauchs einen
minimalen Kérperkontakt mit dem Werkzeug sicherzustellen und
einen sicheren Arbeitsabstand zu gewahrleisten.

Bitte beachten Sie, dass eine beim Betrieb des Werkzeugs
abbrechende Mutter oder Schraube ein hohes Verletzungsrisiko
darstellt.

Stellen Sie sicher, dass entsprechende Schutzvorrichtungen sicher
an ihrem Platz angebracht und unbeschadigt sind.

Halten Sie lhre H&nde vom zu l6senden oder anzuziehenden
Befestigungsteil fern. Beim Anziehen oder Ldsen von Muttern und
Schrauben ist nur eine geringe Bewegung sichtbar. Druck und
Belastungen sind jedoch duBerst hoch.

Stoppen Sie den Einsatz sofort, wenn zwischen dem Antrieb
des Drehmomentschliissels und der Sechskant- oder Vierkant-
Kassette ein Spalt entsteht. Lassen Sie das Werkzeug kontrollieren
und reparieren, ehe Sie es wieder in Betrieb nehmen.

Der maximal zuldssige Betriebsdruck fiir RSL-Drehmoment-
schliissel betragt 690 bar [10.000 psi]. Diese Druckeinstellung darf
keinesfalls {iberschritten werden.

Stellen Sie stets sicher, dass die Pumpe nicht mehr in Betrieb
und der gesamte Druck abgelassen ist (0 bar/psi), bevor Sie
Hydraulikschluche anschlieBen oder entfernen. Wenn unter Druck
stehende Schlduche gelost werden, kann plétzlich unter Druck
stehendes Ol unkontrolliert austreten.

Versuchen Sie keinesfalls Schlduche anzuschlieBen oder zu
entfernen, wenn die Pumpe in Betrieb ist und/oder das System
unter Druck steht.

Stellen Sie sicher, dass alle Schlauchkupplungen ordnungsgemas
an der Pumpe und den Enden des Drehmomentschlissels
angeschlossen sind, bevor Sie Hydraulikdruck anlegen.
Wenn die Kupplungen nicht ordnungsgemaB angeschlossen
sind, entsteht ein Olstau, wobei die Antriebseinheit einem
tibermédBigen Hydraulikdruck ausgesetzt wird. Dies kann fir den
Drehmomentschllissel schwerwiegende Folgen haben.

Versuchen Sie bei der Montage der Antriebseinheit auf der
Kassette unter keinen Umstanden Gewalt anzuwenden. Lassen Sie
die Antriebseinheit und die Kassette kontrollieren und reparieren,
bevor Sie den Drehmomentschllissel wieder in Betrieb nehmen.

Wenden Sie bei Werkzeugen, Schlduchen, Verschraubungen oder
Zubehdr niemals mehr als den in den Herstellerangaben genannten
maximal zuldssigen Hydraulikdruck an. Der Betriebsdruck des
Systems darf den Druckbereich der Komponente mit dem
niedrigsten Wertebereich nicht {iberschreiten.

Es muss sichergestellt sein, dass der Bediener eine Sicherheits-
Einfihrungsschulung absolviert hat, die auf die Arbeitsumgebung
abgestimmt ist. Der Bediener muss mit den Bedienungselementen
und dem richtigen Gebrauch des Werkzeugs vollkommen vertraut
sein.

Der Bediener muss das gesetzlich und in den Standard-
arbeitsanweisungen des Betriebs vorgeschriebene Mindestalter
haben.

Missbrauchen und iberbeanspruchen Sie die Schlduche in keiner
Weise. Biegen Sie die Schlduche nicht tibermaBig stark.

Treffen Sie die entsprechenden SicherheitsmaBnahmen um
Olleckage zu verhindern. Unter hohem Druck austretendes Ol kann
die Haut durchdringen und zu schweren Verletzungen fiihren.

Bearbeiten Sie das Werkzeug unter keinen Umstanden, wenn
dieses belastet ist. Unter Spannung stehende Komponenten
konnen sich I6sen und zu gefahrlichen Geschossen werden.
AuBerdem kann unter Druck stehendes Hydraulikdl unkontrolliert
austreten.

Bearbeiten Sie das Werkzeug unter keinen Umsténden, auch
dann nicht, wenn es nicht unter Druck steht oder nicht belastet
ist. Schldge auf das Werkzeug kdnnen zu dauerhaften Schaden
an den Komponenten des Drehmomentschllissels fihren und sich
negativ auf dessen Kalibrierung auswirken.

Verwenden Sie bei der Reparatur des Drehmomentschliissels
zum Reinigen und Entfetten ausschlieBlich nicht brennbare
Ldsungsmittel. Verwenden Sie keine brennbaren Lésungsmittel,
um Brand- oder Explosionsgefahr zu reduzieren.

Tragen Sie bei der Verwendung von Losungsmitteln stets
einen geeigneten Augenschutz und geeignete Handschuhe.
Befolgen Sie stets die Sicherheitsanweisungen und
Betriebshinweise des Ldsungsmittelherstellers sowie alle
sonstigen Standardarbeitsanweisungen |hres Betriebs. Sorgen
Sie bei der Verwendung von Lésungsmitteln fiir eine ausreichende
Frischluftzufuhr.

Es wird empfohlen, dass Benutzer genaue Nutzungsprotokolle
fihren. Der RSL-Drehmomentschlissel und seine einzelnen
Komponenten gelten als langlebige Verbrauchsmaterialien, die
regelmaBig getestet und (berpriift werden missen. Es wird
empfohlen, dass Benutzer den RSL und seine Komponenten alle
10.000 Zyklen austauschen.
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| A\ VORSICHT]|

Die Missachtung und Nichteinhaltung der folgenden
Sicherheitsvorkehrungen kann zu leichten bis mittelschweren
Verletzungen fiihren. Dariiber hinaus kénnen dadurch
Sachschéden entstehen.

¢ Tragen Sie den Drehmomentschlissel stets am Gehduse. Der
Positionierungshebel ist ausschlieBlich als Hilfsmittel gedacht,
um den Drehmomentschllissel auf der Mutter oder Schraube zu
positionieren.

o Stellen Sie sicher, dass der zum Halten der Mutter oder Schraube
am gegeniiberliegenden Ende verwendete Konterschlissel
gesichert ist, damit sich dieser nicht [6sen oder abfallen kann.

o Stellen Sie sicher, dass die RatschengroBe mit der GrBe der
zu lésenden oder anzuziehenden Muttern oder Schrauben
tbereinstimmt. Bei Missachtung dieser Sicherheitsvorkehrung
kann der Drehmomentschlissel instabil werden und mit
schwerwiegenden Folgen versagen.

* Positionieren Sie den Drehmomentschliissel stets so, dass dieser
maximale Stabilitét hat. Verwenden Sie den Positionierungshebel,
um das Werkzeug wahrend des Einsatzes ordnungsgeméaB zu
positionieren.

o \Vergewissern Sie sich, dass die Widerlager fiir die Kréfte beim
Betrieb des Werkzeugs angemessen sind.

¢ \Vergewissern Sie sich, dass das Widerlager eine geeignete Form
hat. Vlerwenden Sie, falls mdglich, eine benachbarte Mutter oder
Schraube als Widerlager.

o Wird die Sechskantratsche auf die Mutter oder Schraube gesetzt,
so kann ein Spalt zwischen dem Abstitzarm und dem Widerlager
vorhanden sein. Wird das Werkzeug betrieben, so bilden
Abstiitzarm und das Widerlager eine kraftschlissige Verbindung.
Vergewissern Sie sich stets, dass der Drehmomentschlissel stabil
ist, bevor Sie Hydraulikdruck anlegen.

¢ Sorgen Sie stets fiir eine angemessene Abstiitzung bei vertikalen
und umgedrehten Einsétzen.

o Das fiir das Losen einer Mutter erforderliche Drehmoment
ist verdnderlich und kann die Drehmomentkapazitdt des
Drehmomentschllissels  {berschreiten. Betreiben Sie den
Drehmomentschliissel beim Losen einer Mutter oder Schraube
daher niemals mit mehr als 75 Prozent des maximal zuldssigen
Drehmoments.

¢ \Vergewissern Sie sich, dass Dreh- und Biegebelastungen im
Werkzeug, der Sechskantratsche und dem Zubehér minimiert
werden.

o Gleit- und Schmiermittel fiir Schrauben haben einen bestimmten
Reibungskoeffizienten. Dieser Reibungskoeffizient des Gleit- oder
Schmiermittels sollte Ihnen bekannt sein. Um ein ordnungsgeméBes
Anziehen der Muttern und Bolzen zu gewahrleisten, miissen Sie
diesen Koeffizienten stets in die Berechnung der erforderlichen
Drehmomentwerte einbeziehen.

Die Missachtung und Nichteinhaltung der folgenden
Sicherheitsvorkehrungen kann zu Sachschéden und/oder zum
Verlust der Garantie fiihren.

¢ Tragen Sie den Drehmomentschllissel niemals an den Schlduchen.
o Verwenden Sie ausschlieBlich Enerpac Pumpen und Schiduche.
¢ \Verwenden Sie ausschlieBlich Enerpac Ersatzteile.

o Das maximale Drehmoment des Drehmomentschllissels muss
hoher sein, als das der Schraube/Mutter, dies gilt flr das Ldsen
und das Anziehen.

o Betreiben Sie den Drehmomentschliissel niemals mit einer nuran der
Vorlaufseite angeschlossenen Hydraulikversorgungsverbindung,
da dies die internen Teile beschédigen kann.

¢ Bei starker Belastung muss das Werkzeug héufiger als normal
kontrolliert, gereinigt und geschmiert werden (siehe Abschnitt 5).

¢ Sollte aus der Antriebseinheit Ol austreten, miissen eventuell die
Dichtungen ausgetauscht werden (siehe Abschnitt 5), bevor die
Antriebseinheit wieder in Betrieb genommen wird.

¢ Sollte der Drehmomentschltissel aus groBer Hohe heruntergefallen
sein, muss Uberpriift werden, ob dieser noch einwandfrei
funktioniert, bevor er wieder in Betrieb genommen wird.

¢ Beachten Sie stets die Inspektions- und Wartungsanweisungen
dieser Bedienungsanleitung. Halten Sie bei Wartungs- und
Inspektionsaktivitaten die entsprechenden Intervalle ein.
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3 Beschreibung des Schliissels und Terminologie

3.1 Beschreibung
3.1.1  RSL-Werkzeuge mit Vierkant- und Sechskantantrieb werden
in sieben Standardmodellen angeboten:
TABELLE 3.1-1
RSL-DREHMOMENTE
MAXIMALES
MODELL ABTRIEBSMOMENT
(Nm) (Ft.Ibs)
RSL1500 1909 1408
RSL3000 4176 3080
RSL5000 7190 5303
RSL8000 10659 7862
RSL11000 15123 11154
RSL19000 25547 18843
RSL28000 37965 28002
Hinweis: Flr ndhere Informationen siehe
Abschnitt 7.1 bis 7.6
3.12  Fir die Definitionen der wichtigsten Begriffe siehe
Abschnitt 3.2.
3.1.3  RSL-Drehmomentschliissel (Werkzeuge):

a. Ermoglichen dem Nutzer, Verschraubungsaufgaben
mit hohem Drehmoment sowie hoher Genauigkeit und
Effizienz auszufiihren.

b.  Werden von einer Hydraulikpumpe angetrieben, die mit
Druck betrieben wird:

i.  Bis zu 690 bar [10.000 psi] fir den Vorwértshub.

i. Von 103 bis 117 bar [1500 bis 1700 psi] fir den
Riickwartshub.

c. Werden verwendet, um die Spannung der
Schraubverbindungen zu 18sen.

d.  Werden verwendet, um Bolzen, Schrauben und
Kopfschrauben mit einer bestimmten Spannung
anzuzienen.  Die gewlnschte Spannung der
Schraubverbindung wird erreicht durch:

i.  Korrekte Flanschausrichtung, Montage usw.

i. ~ Kontrolle der Reibungskréfte der Schraubverbindung
zwischen Bolzen/Mutter und Mutter/Flansch durch:

1. Verwendung von Schmiermittel mit bekanntem
Reibungskoeffizienten an Gewinden,
Auflageflachen der Muttern usw.

2. Verwendung von Schrauben/Muttern, die nicht
beschadigt oder verschmutzt sind.

ii. Auforingen des korrekten Drehmoments fiir ein
bestimmtes Schraubenmaterial, eine bestimmte
SchraubengréBe und ein bestimmtes Schmiermittel.

1. Siehe Prazisionszertifikat Drehmoment vs. Druck
flr jedes Werkzeug oder Abschnitt 7.9 fir die
Tabelle Nenndrehmoment vs. Druck.

2. Prézise Kontrolle des Pumpendrucks.

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3
3.2.4

3.2.5

3.2.6

3.2.7

3.2.8
3.2.9

A\ VORSICHT

Gerate oder Zubehorteile diirfen nicht modifiziert werden.

Fiir Sonderanwendungen oder Modifikationen wenden Sie sich
bitte an Enerpac.

Eigenméchtige Verédnderungen kénnen zu Verletzungen und/
oder Schaden sowie zum Verlust der Garantie fihren.

RSL-Begriffe
AF - Across Flat (Schllisselweite)
Sechskant-Einsatz-Einsatzflirein Vierkantantriebswerkzeug,

das den Vierkantantrieb durch eine Sechskantversion
ersetzt. Wird in der Regel fir Inbusschrauben verwendet.

RSL - Ratcheting Slim Line

RSQxxxxxST - RSL-Vierkantantrieb-Drehmomentschliissel-
Set (z.B. RSQ28000ST, RSQ3000ST)

RLPxxxxx — RSL-Sechskantantrieb-Drehmomentschliissel

a. RLPxxxx - RLP28602 (RSL28000 fiir eine
Schraubverbindung mit Schliisselweite 6-2/16”, 6-1/8”
oder 155 mm),

b. RLPxxxxxM - RLP11085M (RSL11000 fiir eine
Schraubverbindung mit Schilisselweite 85 mm).

Drehmoment - Die Tendenz einer Kraft, ein Objekt um
eine Achse zu drehen (Drehung). Kraft mal Weg von der
Obijektachse.

Prazisionszertifikat Drehmoment vs. Druck - Eine Tabelle
und Kurve flir Drehmoment vs. Druck fiir einen bestimmten
Drehmomentschlisselantrieb  und eine  bestimmte
Schllisseleinheit.

SKs - Schnellkupplungen flir Schiduche.
STKs - Schnelltrennkupplungen fir Schlduche.
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3.2.12 RSL-Funktionen und Zubehdr:

a. Pumpe

3.2.13 RSL-Funktionen und Zubehér [Fortsetzung]:

d. Abstiitzarm

b. Antrieb des Drehmomentschliissels

Niederdruck
Ruckwartshub

Hochdruck
Vorwartshub

¢. STKs fiir Schiduche von Drehmomentschliisselantrieben mit
Verschraubung und Druckbegrenzungsventil

Druckbegrenzungsventil
Niederdruck
Ruckwartshub

Hochdruck
Vorwartshub

e. Sechskant-Kassette (RLPxxxxx)

Sechskant-
Einsatz

f. Sechskant-Drehmomentschliissel-Set
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3.2.12 RSL-Funktionen und Zubehér [Fortsetzung]:

g. Sechskant-Einsatz

h. Vierkant-Kassette (RSQxxxxx)

Vierkantantrieb

4 Bedienungsanweisungen

4.1
411
412

41.3

4.2
421

422

Flanschmontage und -demontage
Fiihren Sie vor Arbeitsbeginn eine Gefahrenanalyse durch.

Stellen Sie sicher, dass die Kontaktflachen und Flansche
der Schraubverbindungen ordnungsgeméB gereinigt und
untersucht wurden.

a. Flansche;

i.  Oberflaichenbeschaffenheit, Kratzer, Kerben, Grate,
Ebenheit.

ii. — Auflageflache der Mutter - Kein Lack oder sonstige
dicke Beschichtung, keine Riefen.

b.  Schraubverbindungen:
i.  Kein Rost, keine Korrosion, keine Grate.

ii. Stellen Sie sicher, dass sich die Schraube/Mutter
von Hand frei (iber die Position hinaus dreht, in der
sie aufliegt. Verwenden Sie flir diesen Test kein
Schmiermittel.

iii.  Der Austausch der Schraubverbindungen ist immer die
sicherere Option.

iv.  FlrRichtlinienzumAustauschvon Schraubverbindungen
siehe ASME PCC-1-2013.

Sicherstellen:

a.  Verbindungselemente sind richtig ausgerichtet.

b. Dichtung ist ordnungsgemaB installiert.

c. Die Schmierung der Auflageflachen  der
Schraubverbindungen wurde sorgfaltig gepruft.

Methode der Flanschmontage auswahlen

VERSCHRAUBUNGSMETHODE 1 - \Verfahren des

Herstellers befolgen.

VERSCHRAUBUNGSMETHODE 2 - Drehmoment unter

Verwendung des kreuzformigen Spannschemas der

Anzugsreihenfolge und der Schraubennummerierung

aufbringen (Tabelle 4.2-1). Beispiel fiir ein einziges Werkzeug,

Flansch mit 8 Schrauben - Abb. 4.2-1:

a.  Markieren Sie die Schraubverbindung im Uhrzeigersinn
mit Kreide (1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 und 8). Diese Zahlen
befinden sich auBerhalb des groBen Kreises in Abb.
4.2-1 (z.B. 1-5-3-7-2-6-4-8).

b. Markieren Sie an den Bolzen die korrekte
Anzugsreihenfolge (,1% ,2° ,3° ,4% ,5° ,6% ,7* und
”8“)'

i.  Diese Sequenz ist 1-5-3-7-2-6-4-8.

ii. Dabei handelt es sich um die ,von einem Kreis
umgebenen Zahlen® in Abb. 4.2-1.

ii. In diesem Fall bezieht sich ,1“ auf 1, ,2“ auf 5, ,3“ auf
3, 4“auf7, 5" auf 2, ,6 auf 6, ,7* auf 4 und ,8"“ auf 8.

c.  Bestimmen Sie fiir jede Anzugsphase das Drehmoment.

i. Erste Phase - Begrenzung auf 30 % des
Enddrehmoments.

i. Zweite Phase - Begrenzung auf 60 % des
Enddrehmoments.

jii. ~ Dritte und vierte Phase - 100 % des Enddrehmoments.
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4.2

4.2.3

4.2.4

Methode der Flanschmontage auswéahlen [Fortsetzung).

Abb. 4.2-1 Kreuzformiges Spannschema der Anzugsreihenfolge fir
Rundflansch mit 8 Schrauben

d.

Anzugsreihenfolge:

Erste, zweite und dritte Phase: Kreuzformiges
Spannschema der Anzugsreihenfolge in Abb. 4.2-1 (b).

Vierte und letzte Phase:

1. ,Anziehen von Schraube zu Schraube® im
Uhrzeigersinn in Abb. 4.2-1 (c).

2. Fahren Sie fort, bis sich alle Muttern nicht mehr
drehen.

VERSCHRAUBUNGSMETHODE 3 - Anziehen und Bolzen
dehnen

a.

Bestimmen Sie das Drehmoment fir die richtige
Dehnung.

Kontaktieren Sie den Kundendienst von Enerpac.

b. Fiihren Sie die Schritte der
VERSCHRAUBUNGSMETHODE 2 aus.

c. Nach vierter Phase, wenn die Schrauben folgende
Merkmale aufweisen:

i.  Kurz - Drehmoment erhdhen und anziehen, bis die
Bolzen die richtige Lange aufweisen.

i. Lang - I6sen, bis die Bolzen die richtige Lange
aufweisen.

d. Vorsicht: Uberdehnen Sie die Bolzen nicht, da

Verbindungsteile versagen konnen.

VERSCHRAUBUNGSMETHODE 4 - Richtlinien fir
Belastungsgrenzen von verschraubten Flanschverbindungen

a.  Markierter Flansch mit 8 Schrauben

~

O

ﬁ@
o [ OIS

@@

W | N

@

4

b. Erste, zweite und dritte Phase des kreuzférmigen
Spannschemas der Anzugsreihenfolge

» | N

(ASME PCC-1-2013)

TABELLE 4.2-1

Beispiel fir Flanschmontage - Methode 2

Kreuzférmiges Spannschema der
Anzugsreihenfolge

Flansch

‘# Schema
Bolzen)
4  |1-3-2-4
8 1-5-3-7-2-6-4-8
12 |1-5-9-3-7-11-2-6-10-4-8-12
16 |1-9-5-13-3-11-7-15-2-10-6-14-4-12-8-16
20 1-13-5-17-9-3-15-7-19-11-2-14-6-18-10-4-
16-8-20-12
o8 1-13-21-5-17-9-25-3-15-23-7-19-11-27-2-
14-22-6-18-10-26-4-16-24-8-20-12-28
1-17-9-25-5-21-13-25-3-19-11-31-7-29-15-
32 |27-2-18-10-30-6-22-14-26-4-20-12-32-8-

24-16-28

@f\
“"@y @)\

c. Vierte und letzte Phase der Reihenfolge benachbarte
Schraube an Schraube

8

®

N

1>
®

Abb. 4.2-1 Hinweise:
o Wenn die Schraubennummerierung korrekt ist:

0 Alle Schrauben auf der rechten Seite des Flansches
sind ungerade Zahlen (z.B. ,1%, ,5% ,3“ und , 7).

(0 Die Schrauben auf der linken Seite sind gerade Zahlen.
o Fiir weitere anwendungsbezogene Verfahren siehe:

{ Richtlinien fiir Belastungsgrenzen von verschraubten
Flanschverbindungen (ASME PCC-1-2013).
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4.3 Flanschdemontage (Lésen)

431  Gehen Sie wie folgt vor, wenn Korrosion vorhanden ist,
um das erforderliche Drehmoment zu minimieren, um den
Pumpendruck zu senken und die Lebensdauer der Pumpe
und des Werkzeugs zu erhdhen:

a.  Tragen Sie Hydraulikél von Enerpac auf die Muttern auf
und warten Sie 5 Minuten (mindestens).

b. Erhitzen Sie die Schraubverbindung bei anspruchs-
vollen Anwendungen mit starker Korrosion, hohen
Drehmomentanforderungen usw.:

i.  Beraten Sie sich mit dem Hersteller.

ii.  Treffen Sie die erforderlichen Sicherheits-vorkehrungen
flir hohe Temperaturen (brennbare Materialien,
geeignete Schutzausrlistung usw.).

ii. Gehen Sie auf Nummer sicher: Lassen Sie die Teile
abktihlen.

432  Losen Sie alle Muttern mit einer 1/8 Umdrehung. Stellen Sie
den niedrigsten, dauerhaft funktionierenden Druck ein, um
die Lebensdauer von Werkzeugen und Pumpen zu erhdhen.

a.  Gameron BOP Bonnet - Schrauben nach dem Vierer-
Lochbild 16sen

b.  Sonstiges - Schrauben nacheinander von Mutter zu
Mutter Idsen
433  Wenn zum anfénglichen Ldsen der Muttern Drehmoment
erforderlich ist:

a.  Weniger als 150 % des Drehmoments, dann kann
die verbleibende Spannung nacheinander von jedem
Bolzen vollstandig weggenommen werden.

b.  Mehrals 150 % Drehmoment, wiederholen Sie 4.3.2.

_ Bolzen- oder Flanschschdden konnen auftreten,

wenn die gesamte Spannung vom ersten Bolzen weggenommen wird,
ohne andere zu lésen. Die Schaden entstehen, weil die Belastung des
gel6sten Bolzen auf die verbleibenden Bolzen (ibertragen wird.

4.4 Reaktion des Sechskant-Drehmomentschliissel-Sets

441  Der Sechskant-Einsatz muss die richtige Schilissel-weite
aufweisen.

442 Die Sechskant-Mutter muss vom Sechskant-Einsatz
volisténdig abgedeckt werden.

443 Das  Sechskant-Drehmomentschliissel-Set ~ muss
rechtwinklig zur Mittellinie der Bolzen stehen.

444  Die Reaktionsflache muss parallel zur Flache des
Abstiitzarms sein.

445  Bestimmen Sie, ob es sich um ein Rechtsgewinde (RH) oder
ein Linksgewinde (LH) handelt.

446  Bestimmen Sie, ob die Schraubverbindung geldst oder
angezogen wird:
a. Positionieren Sie die Sechskant-Kassette auf der
Mutter, um diese zu losen.
b. Positionieren Sie die Sechskant-Kassette auf der
Mutter, um diese anzuziehen (siche Abb. 4.4-1 fiir
Rechtsgewinde)

Abb. 4.4-1 Korrekte Reaktion bei Sechskant-Drehmomentschliissel-
Set mit Abst(itzarm

(Abstiitzarm muss wie dargestellt positioniert werden)

447  Abb. 4.4-1 - Korrekte Reaktion bei Sechskant-
Drehmomentschliissel-Set mit Abstiitzarm.

a. Bevorzugtes Reaktionsverfahren ist die Verwendung
des Abstiitzarms. Ein Abstiitzarm vergroBert den
Reaktionsabstand, was die Reaktionskraft reduziert
und die Lebensdauer des Werkzeugs erhoht.

b. Wenden Sie sich fir Sonderausfiihrungen von
Abstiitzarmen und Keilwellenabdeckungen an den
Kundendienst oder an die Abteilung Engineering von
Enerpac.

c. Die Reaktion auf den Abstitzarm darf nicht unter
einem spitzen Winkel erfolgen.

i.  Die Pfeile in Abb. 4.4-2 (oben links) zeigen dies.

i. Kann zu Schaden an der Verzahnung und/oder am
Abstitzarm fihren.

i. Wenden Sie sich fir diese Anwendungen an den
Kundendienst.

AR ' A L

FALSCH RICHTIG

JEGLICHES
WINKLIGES
EINGREIFEN
VERMEIDEN

WINKEL-
STELLUNG
UNZULASSIG.

REAKTION
AUSSCHLIESSLICH
FLUCHTEND
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4.4 Reaktion des
[Fortsetzung]

Sechskant-Drehmomentschliissel-Sets

448  Abb. 4.4-5 (oben) zeigt ein géngiges Reaktionsverfahren,
bei dem RSL auf die flache Gehauseoberfliche des
Drehmomentschliisselantriebs wirkt. Hinweis: Verwenden
Sie nach Mdglichkeit einen Abstiitzarm, um die Lebensdauer
des Werkzeugs zu verbessern.

[AAWARNUNG] Die Reaktion darf nicht gegen die Verzahnung des
Drehmomentschliisselantriebs erfolgen (siche Abb. 4.4-5 (unten)).

Verwenden Sie eine Keilwellenabdeckung, um Schaden zu vermeiden.

4.4.9 ,StoBreaktion”:
a.  Abb. 4.4-3 zeigt eine korrekte ,StoBreaktion”.

b. Die meisten Sechskant-Drehmomentschliissel-Sets
haben keine ReaktionsstoBe.

. Abb. 4.4-4 zeigt ein Sechskant-Drehmomentschliissel-
Set ohne ,,StoB*“ und eine nicht korrekte Reaktion.

Abb. 4.4-3 Korrekte Reaktion des Sechskant-Werkzeugs mit
,ReaktionsstoB*

Abb. 4.4-4 Falsche Reaktion des Sechskant-Werkzeugs mit
,ReaktionsstoB*

Abb. 4.4-5 Reaktion des Sechskant-Drehmomentschliissel-Sets
(Kein Abstiitzarm)
(Anzugsposition fir Rechtsgewinde)

ISd 0000L
XY

dva 069

Falsche Reaktion
Reaktion darf nicht gegen die Verzahnung erfolgen
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4,5 Reaktion des Vierkantantrieb-Drehmomentschliissel-Sets Wenn sich das Werkzeug unter Belastung erhebt,

451  Bestimmen Sie, ob die Schraubverbindung tber ein  darf das Werkzeug nicht in Betrieb genommen werden. Verletzungen

Rechtsgewinde oder ein Linksgewinde verfligt. und/oder Werkzeugbeschadigungen kénnen die Folge sein.
452  Bestimmen Sie, ob die Schraubverbindung gelést oder  [AKWARNUNG] RSL-Abstitzarme diirfen NICHT geschweiBt
angezogen wird. werden.
a. Positionieren Sie die Vierkant-Kassette auf der Mutter, 456 Wenden Sie sich fiir Sonderausfiihrungen von Abstitzarmen
um diese anzuziehen (siehe Abb. 4.5-1 und 4.5-2). und Sonderanwendungen an den Kundendienst von
b. Positionieren Sie die Vierkant-Kassette auf der Mutter, Enerpac.
um diese zu losen (siehe Abb. 4.5-1 und 4.5-2).
453  Abb. 45-1 und 4.5-2 zeigen eine korrekte Reaktion des
Vierkantantrieb-Drehmomentschlissel-Sets.  Der Pfeil am o Befolgen Sie diese Anweisungen, damit das maximal zuldssige
Schlauch zeigt auf den Spalt, der fir die korrekte Reaktion Drehmoment nicht reduziert wird.

erforderlich ist.
o «  Sollten Sie die Regel ,1,4 Einheiten zuriick zu 1 Einheit nach

454 Abb. 4.5-3 eine nicht korrekte Reaktion des Vierkantantrieb- unten“ nicht befo|gen’ dann wenden Sie sich an das Enerpac
Drehmomentschliissel-Sets Service Center, um das reduzierte Drehmoment des Werkzeugs
a. Nicht korrekte Reaktion und/oder falsche zZu erfahren.
SechskantgroBe machen Werkzeug, Stecknuss oder goen Sjg noch Fragen haben, wenden Sie sich bitte an die
Mutter bruchgefahirdet. Abteilung Engineering von Enerpac.
b. Vierkantantriebswerkzeug  muss  Abstitzarm
verwenden.

c. Fiir Sonderanwendungen wenden Sie sich bitte an
Enerpac Engineering.

d.  Der Abstiitzarm muss einen Winkel von 90 Grad haben
und in die gleiche Richtung wie der Vierkantantrieb
ausfahren.

e. Anheben (spannen) erfolgt, wenn eine Stecknuss in
einem Winkel auf einer Schraube sitzt;

i.  Héufige Ursache fiir den Bruch der Stecknuss
ii.  Kann auftreten, wenn der Abstiitzarm;

1. Zu wenig greift und der Bediener den Abstiitzarm
tiber den Flansch hebt. Dies fiihrt zu einem ,hicht
rechtwinkligen” Ineinandergreifen.

2. Wirkt gegen geneigte Flache.
455  Uberpriifen Sie die Reaktion mithife eines Bodentests
(siehe Abb. 4.5-2).

a. Positionieren Sie die komplette Werkzeugeinheit (mit
Stecknuss) auf dem Boden.

b.  Driicken Sie den Halter fir Vierkantantrieb (Pfeil nach
unten) nach unten und halten Sie diesen fest.

c.  Uberpriifen Sie das Spiel unter dem Abstiitzarm (Pfeil
nach links).

i. ~ Wenn Spalt, korrekte Reaktion.
i. ~ Wenn kein Spalt, keine korrekte Reaktion.

d. Test kann an konkreten Anwendungen durchgefiihrt
werden. Der Winkel in Abb. 4.5-1 (rechts) muss
90 Grad betragen.
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45 Reaktion des Vierkantantriebswerkzeugs

[Fortsetzung]
Abb. 4.5-1 Korrekte Reaktion des Vierkant-Drehmomentschliissel- Abb. 4.5-3 Nicht korrekte Reaktion des Vierkant-
Sets Drehmomentschllissel-Sets

Pfeil zeigt auf erforderlichen Spalt.

Abb. 45-2  Korrekte Reaktion
(Rechtsgewinde - Vierkantantriebswerkzeug)

Reaktion des Vierkantantriebswerkzeugs darf nicht in dargestellte

HIER DRUCKEN Richtung erfolgen - Stecknuss kann brechen

Erfordert Spalt
®

Ao,

"

Abb. 4.5-4 Verldngerter Abstitzarm (ERA-Serie

. ‘
=< )
AT
g
ANZIEHEN
A
]

-

X = Standflache des Abstiitzarms f—_— X ———
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4.6  Bedienungsanweisungen fiir Werkzeug

4.6.1

46.2

4.6.3

Verwenden Sie geeignetes Werkzeug und Zubehdr (siehe
Abschnitt 3):

Drehmomenteinstellung

RSQxxxxxST - Vierkant-Kassette
Drehmomentschllisselantrieb

Abstlitzarm oder sonstiges
Schlisselweite Vierkantantrieb

Sechskant-Einsatze:  Abschnitt
Inbusschrauben)

Stecknuss (flir Inbusschrauben und Muttern):
1. Schilisselweite Schraubverbindung
2. Kurz oder lang

RLPxxxxx -  Sechskant-Kassette
Drehmomentschliisselantrieb

Abstiitzarm, Schlauch, Hiille oder sonstiges
Korrekter Sechskant-Einsatz

und

7.7 (fur

und

Verwenden Sie fir den Sechskant-Kassetteneinsatz die
richtige Schllisselweite und den richtigen Ausschnitt
(Sechskant, Doppelsechskant, Doppelvierkant usw.) usw.

Verwenden Sie fiir den Sechskant-Kassetteneinsatz die
fichtige Schitisselweite und den richtigen Sechskant-
Einsatz zum Anziehen oder Losen. Wechseln Sie den
Einsatz des Vierkantantriebs:

Entfernen Sie den Halter fir den Vierkantantrieb.

Ziehen Sie am Ende des Halters, um die
Kugelarretierung freizugeben.

Entfernen Sie den Halter fiir den Vierkantantrieb.

Entfernen und positionieren Sie den Vierkantantrieb
neu und/oder tauschen Sie diesen aus.

Montieren Sie den Halter flir den Vierkantantrieb.

Zichen Sie am Ende des Halters, um die
Kugelarretierung freizugeben.

Setzen Sie den Halter des Vierkantantriebs in den
Vierkantantrieb ein.

Driicken Sie am Ende des Halters, um die
Kugelarretierung einzurasten.

Montieren Sie den Antrieb des Drehmomentschliissels und

die Schllisselkassette.

4.6.4
a.
b.
.
i,
il
iv.
V.

465

Montieren Sie die Sechskant- oder Vierkant-Kassette
wie in Abb. 4.6-1 dargestellt.

Montieren:
Knarrenantrieb muss in dargestellte Einfahrposition
gebracht werden.

Kuppeln Sie die Schitisselkassette an den Antrieb des
Drehmomentschliissels, indem Sie den Riickzugsstift
in die Nut des Knarrenantriebs einhaken.

Positionieren Sie die Schlisselkassette am
Drehmomentschlisselantrieb.

Stellen Sie sicher, dass der Stift fest in der Nut des
Knarrenantrigbs sitzt.

Sichern  Sie  die  Schliisselkassette am
Drehmomentschlisselantrieb. Drehmoment flir kurze
und lange Schrauben geméaB Tabelle 4.6-1.

(Nach Bedarf - Vierkant-Antrieb) Stecknuss am Vierkant-

Antrieb anbringen und mit O-Ring und Stift sichern.

Eine sich 6sende Stecknuss kann zu einer

Gefahr werden. Sichern Sie die Stecknuss am Vierkant-Antrieb und
halten Sie den Bereich unter dem Werkzeug frei.

Abb.  4.6-1  Schliisselkassette  und  Drehmoment-
schllisselantriebseinheit
ANTRIEB DES
DREHMOMENT-
N CHLUSSELS
SSETTENGEHAUSE
SCHUB-
BLOCK
<N D
) Q
- STIFT
NARRENANTRIEB
STANGE WURDE VERLANGERT

(DER UBERSICHTLICHKEIT HALBER)
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4.6
4.6.6

4.6.7

4.6.8

. Abstitzarm uber die

. Arretieren  Sie  den  Abstiitzarm,

Bedienungsanweisungen fiir Werkzeug [Fortsetzung]

(Bei Bedarf - RSL1500 bis RSL11000) Abstitzarmeinheit am
Drehmomentschliisselantrieb anbringen (fiir Position siehe
Ersatzteilliste (RPS)).

. Dialock drehen, damit der Abstiitzarm auf die Verzahnung

des Drehmomentschliisselantriebs gleiten kann.
Verzahnung  des
Drehmomentschlisselantriebs schieben, bis diese gegen
den O-Ring anschlagt.

. Dialock (in jede Richtung) zum néchsten ,Klick® (60 Grad)

drehen, um den Abstiitzarm zu fixieren.

. Einrasten des Dialock Uberprifen - Abstitzarm ziehen.

(Bei Bedarf - RSL19000) Abstitzarmeinheit am
Drehmomentschliisselantrieb anbringen (fur Position siehe
Ersatzteilliste (RPS)).

a. Verriegelung 18sen.
. Ruckhaltehebel driicken.
. Abstiitzarm dber die Verzahnung des Drehmoment-

schllisselantriebs schieben, bis der Riickhaltehebel in die
Antriebsnut des Drehmomentschliissels eingreift.

. Verriegelung einrasten lassen.
. Hebel und Einrasten der Verriegelung Uberprifen -

Abstlitzarm ziehen.

(Bei Bedarf - RSL28000) Abstiitzarmeinheit am
Drehmomentschliisselantrieb anbringen. (Fiir Position siehe
Ersatzteilliste (RPS)).

. Stellen Sie die Arretierungsschrauben nach Bedarf ein

(ein- oder ausdrehen), um den Abstiitzarm zu montieren /
demontieren.

indem Sie jede
Arretierungsschraube von Hand anziehen, bis diese das
Antriebsgehduse des Drehmomentschlissels berihrt.
Drehmoment bis max. 6,8 Nm [60 in*lb] bei Lockerung.

. Uberprifen Sie, ob der Abstitzarm am Antrieb des

Drehmomentschlissels arretiert ist - Abstiitzarm ziehen.

[AAWARNUNG] Der Abstitzarm muss vor dem Einsatz des

Werkzeugs am Antrieb des Drehmomentschlissels arretiert werden.

[AAWARNUNG] Die Gefahrenanalyse des Bedieners kann ergeben,
dass der Abstitzarm weiter gehalten werden muss. Kontaktieren Sie

Enerpac fir das Bulletin 116, das zeigt, wie Sie den Abstiitzarm mit
einem Kabel richtig mit dem Antrieb des Drehmomentschliissels
verbinden.

4.6.9

SchlieBen Sie die Luft- oder Stromquelle an die
Hydraulikpumpe an. Fiir ~ Sicherheitsvorkehrungen
und die ordnungsgeméaBe Inbetriebnahme siehe
Bedienungsanleitung der Pumpe.

TABELLE 4.6-1

DREHMOMENT DER
ANTRIEBSSCHRAUBE DES

DREHMOMENTSCHLUSSELS
Lange Bolzen Kurze Bolzen
MODELL
Ft.lbs Nm Ft.lbs Nm
RSL1500 19 26 23 31
RSL3000 35 48 45 61

RSL5000 85 116 105 142

RSL8000 170 231 210 285

RSL11000 | 110 149 110 149

RSL19000 90 122 90 122

RSL28000 | 150 203 150 203

1. Verwenden Sie Schmiermittel (Ol).

2. Ahnliche Schrauben haben
unterschiedliche Drehmomente,
da die erforderlichen Klemmkréafte
variieren.

Hinweise:
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4.6
46.10

Abb. 4.6-

Bedienungsanweisungen fiir Werkzeug [Fortsetzung]

Bringen Sie den Zwillingsschlauch an Pumpe (1.) und
Werkzeug (2) an, bevor Sie das Werkzeug an der
Anwendung ansetzen. Abb. 4.6-(2/3) und 6.1-1.

a.  Verwenden Sie immer eine ungerade Anzahl (1, 3, 5...)
von Zwillingsschlduchen, um das Werkzeug an die
Pumpe anzuschlieBen.

b. Jedes Ende eines Zwillingsschlauchs verfligt Uber ein
AuBen- und Innengewinde fir die STK.

c. Die Pumpe verfligt ebenfalls (ber entsprechende
Stecker/Buchsen.

d.  Verbinden Sie den Hochdruckanschluss der Pumpe mit
dem Ausfahr-Hochdruckanschluss des Werkzeugs.

e. SchlieBen Sie die verbleibenden Niederdruck-
anschliisse an.

f. Montageverfahren fiir STK mit Gewinde (Abb. 4.6-2).
i.  Ziehen Sie das Innengewinde zurlick.
i.  Stecken Sie den Stecker in die Buchse.

i. Schrauben Sie das Innengewinde auf das
AuBengewinde, bis dieses letzteres fest bertihrt.

2 STKs - Gewindeausflihrung

Druckbegrenzungsventil

4.6.11

4.6.12

Innengewinde STK
\ Einfahr-Niederdruckanschluss

— l

T

AuBengewinde STK
Ausfahr-Hochdruckanschluss

Abb. 4.6-3 Anschllisse fiir Antrieb des Drehmomentschllissels

, .
.

Einfahr-Niederdruck-

anschluss

\ Ausfahr-

4.6.13

Hochdruckanschluss

Entliiften Sie das Werkzeug und die Schlduche, bevor
Sie diese wieder in Betrieb nehmen. Fiihren Sie wahrend
dieses Prozesses eine Risikobewertung durch, mindem
Sie Gefahren und befolgen Sie alle entsprechenden
Sicherheitsverfahren.

a.  Entliften Sie bei Bedarf die Schlduche.

i.  Verbinden Sie die Schlduche der Pumpe miteinander.

i. ~ Schalten Sie die Pumpe ein und lassen Sie sie eine
Minute lang laufen.
b. Entliften Sie bei Bedarf das Werkzeug.

i.  SchlieBen Sie den Antrieb des Drehmomentschliissels
an die Pumpe an.

i. Positionieren  Sie  den  Antrieb
Drehmomentschlissels unter der Pumpe.

iii. Lassen Sie das Werkzeug solange aus- und einfahren,
bis die Stange ungehindert und ohne Unterbrechung
ein- und ausfahrt.

c.  Wiederholen Sie, falls erforderlich, a. und/oder b.

des

Schraubverbindungen gemaB den Anweisungen der
Abschnitte 4.1 bis 4.3 anziehen oder 3sen.

a. VERSCHRAUBUNGSMETHODE 1 - Verfahrendes
Herstellers befolgen.

b. VERSCHRAUBUNGSMETHODE 2 - Drehmoment -
Kreuzférmiges Spannschema der Anzugsreihenfolge
und Schraubennummerierungssystem - ein einziges
Werkzeug

VERSCHRAUBUNGSMETHODE 3 - Bolzen dehnen

d. VERSCHRAUBUNGSMETHODE 4 - Siehe
Richtlinien flir Belastungsgrenzen von verschraubten
Flanschverbindungen.

e. LOSEN

Hinweis: Antrieb des Drehmomentschliissels, Vierkant-
Kassette, Steckschllissel und Abstiitzarm konnen als
Einheit bewegt werden.

Hinweis: Denken Sie daran, dass die Schraubverbindungen
in der Regel schrittweise angezogen oder geldst werden,
z.B. werden alle Schraubverbindungen in einem ersten
Durchgang 1/8 Umdrehung geldst.

Hinweis: Schalten Sie die Pumpe aus, wenn Sie das
Werkzeug bewegen.

Bestimmen Sie, ob die Schraubverbindung geldst oder
angezogen wird. Das Werkzeug auf der richtigen Mutter
gemaB den folgenden Anweisungen ansetzen:

a. Rechtsgewinde anziehen: Positionieren Sie das
Werkzeug auf der Mutter, sodass der Vorwartshub des
Werkzeugs die Mutter im Uhrzeigersinn dreht.

b.  Rechtsgewinde I6sen: Positionieren Sie das Werkzeug
auf der Mutter, sodass der Vorwértshub des Werkzeugs
die Mutter gegen den Uhrzeigersinn dreht.
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4.6  Bedienungsanweisungen fiir Werkzeug [Fortsetzung]
4614 Uberpriifung von Reaktion und Werkzeugleckagen:

a.

Uberpriifen Sie, ob der Abstiitzarm festen Kontakt mit
dem feststehenden Objekt (z.B. Mutter, Flansch oder
Gehéuse) hat.

Fiir neue Anwendungen:
Stellen Sie den Pumpendruck beim Start auf Null ein.

Erhéhen Sie allméhlich den Druck und beobachten
§ie das Werkzeug sorgféltig auf korrekte Reaktion und
Olleckagen.

1. Wenn die Reaktion des Werkzeugs nicht korrekt
ist (z.B. ragt (ber das Widerlager hinaus),
wiederholen Sie das Verfahren in Bezug auf die
Reaktion.

2. Wenn das Werkzeug undicht ist, Lecks

unverziiglich beheben.

Stellen Sie den Druck auf das fiir die Anwendung
erforderliche Minimum ein, um die Lebensdauer der
Werkzeuge zu maximieren.

4.6.15 Anziehen einer einzelnen Schraubverbindung:

Schalten Sie die Pumpe aus, wenn Sie das Werkzeug
bewegen.

a.
I

Druckeinstellung:

Die beste Vorgehensweise besteht darin, einen
minimalem Werkzeugdruck zu verwenden, um die
Lebensdauer des Werkzeugs zu verldngern. Betreiben
Sie das Gerat nicht mit maximalem Druck, wenn ein
niedrigerer Druck ausreichend ist.

Bei neuen Anwendungen sollte der Pumpendruck zum
Starten auf Null eingestellt werden.

Erhéhen Sie allméhlich den Druck und beobachten
Sie das Werkzeug sorgféltig auf korrekte Reaktion und
Olleckagen.

Wenn die Reaktion des Werkzeugs nicht korrekt ist
(z.B. ragt Uber das Widerlager hinaus), wiederholen Sie
das Verfahren in Bezug auf die Reaktion.

Vil

Wéhrend dieses Prozesses muss der Bediener
sicherstellen, dass der Abstiitzarm konstant gegen das
Widerlager positioniert ist. Dadurch wird verhindert,
dass zwischen Werkzeug und Reaktionspunkt ein
Quetschpunkt entsteht.

Befolgen Sie alle anwendbaren Sicherheitsvorschriften,
wobei der Schwerpunkt auf denjenigen liegt, die
die Gefahren in Bezug auf Quetschpunkt und
Hochdruckhydraulik mindern.

Der Bediener kann andere VorsichtsmaBnahmen
bestimmen, um die von Quetschpunkten ausgehenden
Gefahren ad&quat zu minimieren.

Autozyklus-Pumpen - fur genaue
Bedienungsanweisungen siehe Bedienungsanleitung
der Pumpe.

Pumpe - typisches Verfahren:

Driicken Sie die Taste der Fernbedienung und
halten Sie diese gedrlickt, bis der Antrieb des
Drehmomentschllissels den kompletten Vorwartshub
ausfiihrt.

Lassen Sie die Taste der Fernbedienung los, um den
Antrieb des Drehmomentschliissels einzufahren.

Fahren Sie mit dem Vorgang fort, bis das Werkzeug
blockiert (Knarre greift nicht in einen anderen Zahn am
Vierkantantriebsring oder Sechskant-Einsatz ein).

Lassen Sie die Taste der Fernbedienung los, um den
Antrieb des Drehmomentschlissels einzufahren.

Driicken Sie noch einmal die Taste der Fernbedienung
und halten Sie diese gedriickt, um zu versuchen, die
Mutter zu drehen.

Wenn sich die Mutter nicht dreht, wurde das gewiinschte

Drehmoment bei entsprechender Bolzenspannung
erreicht.
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5 Garantie, Wartung und Montage

51  Allgemeines

Empfohlene Wartungsintervalle sind:
a) 3-monatlich - bei starker Beanspruchung
b) 6-monatlich - bei normaler Beanspruchung
¢) 12-monatlich - bei geringer Beanspruchung

Wurde das Werkzeug unter harten Einsatzbedingungen verwendet, so
muss eine zerstorungsfreie Priifung durchgeftihrt werden.

_ Der RSL-Drehmomentschliiissel und seine

einzelnen Komponenten gelten als langlebige Verbrauchsmaterialien,
die einer regelméBigen Prifung und Inspektion bedurfen. Es wird
empfohlen, dass Benutzer den RSL und seine Komponenten alle
10.000 Zyklen austauschen.

Alle Teile, die Anzeichen von Korrosion,
Verformung, Beschadigung oder UnregelméaBigkeiten aufweisen,

sollten sofort ausgetauscht werden.

Bewerten Sie bei Wartungs- und Montagearbeiten stets
die Risiken und mindern Sie Gefahren.

EIMTZER Befolgen Sie alle geltenden Sicherheitsvorschriften.

51.1  LAGERUNG: Reinigen und schmieren Sie das Werkzeug,
wenn es 5 Tage oder langer gelagert (nicht verwendet) wird.

51.2  SERVICE: Enerpac empfiehlt seinen Kunden dringend,
ihre Werkzeuge von Enerpac oder einem von Enerpac
zugelassenen Servicezentrum reparieren zu lassen.

5.1.3  Die folgenden Punkte fihren zum Verlust der Garantie des
Werkzeugs:

Wenn keine Ersatzteile von Enerpac verwendet werden

Bei unzureichender oder unsachgemaBer Schmierung

c.  Wenn verschlissene oder rissige Teile nicht
ausgetauscht werden

d. Bei einem Betrieb des Werkzeugs bei UbermaBigem
Druck

e. Bei Schldgen auf das Werkzeug mit einem Hammer
oder einer anderen Schlaggerét

f.  Beieiner Modifizierung des Werkzeugs
g. Beieinem ungeeigneten Reaktionsverfahren

h. Fir nahere Informationen siehe Garantie des
Werkzeugs.

5.1.4

5.2
5.2.1

522

52.3

524

Zerstorungsfreie Priifung

a. Fihren Sie an den folgenden Komponenten eine
Magnetpulverprifung durch:

i.  Vierkantantrieb,

ii.  Sechskanteinsatz,

il. ~Gehduse,

iv.  Knarrenantriebseinheit,
V.  Knarre,

vi. Vierkantantrieb,
vii.  Abstlitzarm.

Wartung des Drehmomentschlisselantriebs

Wenn eine Dichtung eine kleines Leck aufweist, Dichtung
aufgrund der mit einem hohen Hydraulikdruck verbundenen
Gefahren austauschen. Fir Informationen zum Dichtungs-
Kit siehe Ersatzteilliste (RPS).

Leckstopfen / Stopfen (fir Position siehe Ersatzteilliste
(RPS)) auf ordnungsgemaBen Sitz des O-Rings und/oder
Olleckagen tiberpriifen. Stopfen emeut dicht anbringen
oder austauschen. Siehe Hinweise von Abschnitt 5.3.

Frontkappe (oder Endkappe) auf Olleckagen tiberpriifen.
Kappe emeut fest anbringen oder Dichtung austauschen.
Siehe Hinweise von Abschnitt 5.3.

Lebensdauer des Schlauchs und Austauschintervalle:

a. Aufgrund der Vielzahl von Betriehsbedingungen kann
Enerpac fiir ein Schlauchsystem Folgendes nicht
genau definieren oder garantieren:

i.  Lebensdauer

i.  Inspektionsintervalle

iii.  Austauschintervalle

b. Als allgemeine brancheniibliche Praxis betrdgt
die maximal empfohlene Lebensdauer des
Schlauchsystems 6 Jahre, einschlieflich der Lagerzeit
des Schlauchsystems. Dies wird durch die Anwendung,

Druckzyklen, Sauberkeit, Umwelt, Missbrauch usw.
beeinflusst.
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5.2
52.5

5.2.6

Wartung des Drehmomentschliisselantriebs [Fortsetzung]

Reinigen und schmieren Sie die Passflachen des
Bronzeblocks und des Knarrenantriebs. Verwenden Sie
geeignete Schmiermittel. Frequenz:

a.

Abhéngig von der Arbeitsumgebung - Erhéhen Sie
die Frequenz, wenn das Werkzeug Sand oder anderen
abrasiven Materialien ausgesetzt ist.

Erhdhen Sie die Frequenz mit hohem Betriebsdruck.

Eine erhdhte Frequenz verlangert die Lebensdauer des
Werkzeugs.

Vor jedem Einsatz:

a.

b.

Auf Olleckagen priifen und sofort reparieren.

Werkzeugstruktur  (einschlieBlich  Verzahnungen,
Drehmomentschlisselantrieb, ~ Abstitzarm — usw.)
auf Risse, Spéne, VerschleiB oder Verformungen
tiberprifen.  Wenn UnregelméBigkeiten festgestellt
werden, sofort warten oder austauschen.

Rickzug, Bronzeblock und Riickzugsstift auf festen
Sitz tiberpriifen.

Schlauche und SKs:

Grlindlich reinigen.

Sorgféltig auf Beschadigungen tberpriifen, auch unter
den Zugentlastungen.

Schlduche sind zu ersetzen, wenn sie beschédigt sind,
insbesondere wenn diese Knicke, freiliegende Dréhte,
Kerben, Schnitte, Schrammen und Beulen aufweisen.
Im Zweifelsfall ist der Schlauch auszutauschen.

Fehlende Schlauchzugentlastungen wieder anbringen.

Sicherstellen, dass Antrieb des Drehmomentschliissels
und die Schlilsselkassette:

Richtig eingerastet sind - Riickzugsstift ist
ordnungsgemaB in den Schlitz des Knarrenantriebs
eingesetzt.

Mit Inbusschrauben gesichert sind; Drehmoment der
Schrauben geméaB Tabelle 4.6-1.

Uberpriifen Sie den Vierkantantrieb oder den
Sechskanteinsatz vor jedem Gebrauch. Wenn
UnregelmaBigkeiten festgestellt werden, fiilhren Sie
bitte sofort eine Wartung oder einen Austausch durch.

5.3

5.3.1

Montage,  Prifung und  Demontage  des
Drehmomentschllisselantriebs

[HINWEIS|
Bestellen Sie alle Austauschschraubverbindungen bei Enerpac.
Verwenden Sie Hydraulikél von Enerpac.
Montagehinweise fiir den Antrieb von Drehmomentschllisseln:
a.  Vor dem Zusammenbau:
i.  Alle Komponenten reinigen.

i.  Alle Innenflachen, insbesondere Dichtungen, mit o]
schmieren.

iii. Dichtungen und VerschleiBringe, falls erforderlich,
austauschen.

b. Fir RSL1500, RSL3000, RSL5000, RSL8000 und
RSL11000 Drehmoment Leckstopfen bis 9 +.5 N'm
[80 +4 in*Ib]. Fur Position siehe Ersatzteilliste (RPS).

c. Fir Drehmomente von Schraubenschlisseln oder
Frontkappen siehe Tabelle 5.3-1.
d. Fir das Entliften von Antrieben von

Drehmomentschllsseln  und  Schlduchen siehe
Abschnitt 4.6.

Demontage: Modell RSL1500, RSL3000, RSL5000,
RSL8000, RSL11000 und RSL19000 - mit Frontkappe

a. Antrieb des Drehmomentschlissels bei mittlerem Hub
positionieren.

b. Passende STKs an STKs des Drehmoment-
schllisselantriebs anbringen.

c. Stift entfernen, der den Riickzug mit dem Kolben
verbindet (oder 10-24 x 1,5 Inbusschraube bei
RSL8000).

d.  Schubblock und Riickzug entfernen.

e. Schraubenschllissel verwenden, um Frontkappe zu
entfernen.

f. Kolben gerade herausziehen. Kratzer an den
Komponenten vermeiden.
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53 Montage, Priffung und Demontage des Drehmoment-
schllisselantriebs [Fortsetzung]

Montage: Modell RSL1500, RSL3000, RSL5000, RSL8000,
RSL11000 und RSL19000 - mit Frontkappe

53.2

a. Falls erforderlich, Dichtungen und VerschleiBband an
Frontkappe und Kolben anbringen.

b. Frontkappe auf die Stange schieben, bis diese den
Kolben beriihrt.

c.  KolbenindieBohrungdesDrehmomentschilisselantriebs
driicken, bis die Frontkappe das Innengewinde ber(ihrt.
Nicht auf Fldchen mit Kugelradius drticken.

d. Schraubenschliissel verwenden, um Frontkappe
anzuziehen, bis sie fest sitzt. Drehmoment gemaB
Tabelle 5.3-1.

e. Riickzug, Bronzeblock und Rickzugsstift wieder

anbringen (RSL8000 verfiigt (iber eine Inbusschraube,
die mit 40 in*lb angezogen ist; Loctite 243 verwenden).

TABELLE 5.3-1
DREHMOMENT FUR FRONTKAPPE
MODELL Nm Ft.lbs
RSL1500 40.7 30
RSL3000 81.4 60
RSL5000 101.7 75
RSL8000 101.7 75
RSL11000 101.7 75
RSL19000 108.5 80
Hinweise: Schmiermittel (Leichtdl) verwenden.

5.3.3 Drehmomentschliisselantriebseinheit testen: Alle Modelle

a. Alle geltenden Sicherheitsvorschriften von Abschnitt
2 befolgen.

b. Antrieb des Drehmomentschliissels mit Konsole mit
Schlduchen verbinden.

C. Antrieb des Drehmomentschlilissels in den
Schutzbehdlter einsetzen.

d.  Kolben dreimal ein- und ausfahren.

e. Sicherstellen, dass sich der Kolben frei bewegt.

f. Kolben ausfahren und 5 Sekunden lang bei 690 bar
[10.000 psi] halten.

g. 5.3.3.f. zweimal wiederholen.

h.  Lockout-/Tagout-Verfahren fiir Konsole und Werkzeug

ordnungsgeméB befolgen.

Antrieb des Drehmomentschliissels, Schlduche,
Verschraubungen usw. auf Leckagen Uberpriifen.

Keine Leckagen: Schlduche entfernen.
Leckagen:
1. Leckagen beseitigen.

2. Test wiederholen. Bei 5.3.3.a. beginnen.

5.3.4 Demontage: Modell RSL28000

a.
b.

C.

d.
.
f.
9

Antrieb des Drehmomentschlissels bei mittlerem Hub
positionieren.

Passende STKs an STKs des Drehmoment-
schltisselantriebs anbringen.

Stift entfernen, der den Riickzug mit dem Kolben
verbindet.

Schrauben der Endkappe entfernen.

Endkappe entfernen.

Hydraulikél entfernen.

Kolben durch Driicken auf dessen Ende entfernen
(nicht auf Flachen mit Kugelradius drticken).

Montage: Modell RSL28000

a.

Falls erforderlich, Dichtungen und VerschleiBringe an
Endkappe, Gehduse des Drehmomentschliisselantriebs
und Kolben anbringen.

Kolben bis zum Ende des Hubs in den Zylinder
einsetzen.

Hydraulikdl in Hochdruck-Einlass6ffnung einfiillen.
Endkappe am Antrieb des Drehmomentschlissels
anbringen.

Schrauben schmieren.

22 Schrauben mit 22 Ft.Ibs anziehen.

54  Wartung von Sechskant- und Vierkant-Kassetten

5.4.1

Allgemeine Reinigungs-, Schmierungs- und Inspektions-

richtlinien:

a.

Wéhrend der ersten 8-stlindigen Einarbeitungszeit
Kassette nach jeder Betriebsstunde reinigen, inspizieren
und schmieren. Inspektionsergebnisse verwenden, um
Stundenintervall einzustellen.

Sie  kénnen die Zeit zwischen Reinigung,
Nachschmierung und Inspektion verldngern, wenn:
Das Werkzeug mit niedrigem Drehmoment/Druck
betrieben wird.

Inspektionen minimalen VerschleiB aufzeigen.
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54 Wartung von Sechskant- und Vierkant-Kassetten
[Fortsetzung]

C.

i
iv.

Verkiirzen Sie die Zeit zwischen den Reinigungen,
Nachschmierungen und Inspektionen, wenn das
Werkzeug:

Sand oder anderen abrasiven Stoffen ausgesetzt ist.
Salzspriihnebel, Salzwasser, hoher Luftfeuchtigkeit
usw. ausgesetzt ist.

Héherem Betriebsdruck ausgesetzt ist.

Erhdhter Nutzung ausgesetzt ist.

Regelm&Bige Reinigungen und Nachschmierungen
erh6hen die Lebensdauer des Werkzeugs.

Abb. 5.4-1 Inspektionen der Knarre

5.4.2

Auf Risse prifen

Gehduse und alle Innenteile auf Risse, Spéne, Verformung
und VerschleiB priifen.

Vil

Vi,

viil.

Teile, die Risse, Spéne, Verformungen oder iberméBigen
VerschleiB aufweisen, unverziiglich austauschen.
Inspizieren:

Vierkantantrieb,

Vierkantantriebsring,

Knarre (Abb. 5.4-1),

Knarrenantrieb,

Haltefeder(n) der Knarre,

Gehduse des Vierkantantriebs,
Gehausehalften des Sechskantschllissels,

Schraubverbindungen usw.

54.3  Demontage der Sechskant-Kassette:

a.  Inbusschraube der Gehduse des Sechskantschliissels
entfernen.

b. Gehausehélften trennen, um die Ratscheneinheit
freizulegen.

C. Ineinandergreifen der Knarrenverzahnung Cberpriifen
(Abb. 5.4-2): Es ist duBerst wichtig, dass die Verzahnung
von Knarre und Sechskant-Einsatz prézise ineinander
greifen.

544  Demontage der Vierkant-Kassette:

a. Vierkantantrieb aus  Gehduse entfernen.
Abschnitt 4.6.3.

b. Ratscheneinheit durch Unterseite des Gehauses des
Vierkantantriebs entfernen.

c. Ineinandergreifen der Knarrenverzahnung Uberprifen
(Abb. 5.4-2): Es ist duBerst wichtig, dass die Verzahnung
von Knarre und Vierkantantrieb prézise ineinander
greifen.

545  Kassettenmontage:

a.  Vor dem Zusammenbau:

i.  Ineinandergreifen der Knarrenverzahnung Cberprifen
(Abb. 5.4-2): Es ist duBerst wichtig, dass die Verzahnung
von Knarre und Vierkantantriebsring (oder Sechskant-
Einsatz) prézise ineinander greifen.

i.  Verschlissene, rissige, beschadigte usw. Teile
austauschen.

ii. ~ Alle Komponenten reinigen.

iv.  Alle beweglichen Flachen mit geeignetem Schmiermittel
schmieren.

b. Demontage der Kassette in umgekehrter Reihenfolge
durchfihren.

Die Verzahnung von Knarre |
- und Vierkantantriebsring oder

Sechskant-Einsatz ~ muss

prézise ineinander greifen

%

Abb. 5.4-2 Inspektionen der Knarre
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6 Fehlersuche

Beschreibung

Ursache

Abhilfe

Hydraulikflissigkeit tritt aus dem Antrieb
des Drehmomentschliissels aus.

Die Dichtungen des Drehmoment-
schliisselantriebs sind verschlissen.

Dichtungen des Drehmoment-
schliisselantriebs austauschen.

e Antriebsstange des Drehmoment-
schliissels fahrt nicht aus oder ein.

* Das Manometer der Pumpe zeigt
Hydraulikdruck an.

¢ Die Pumpe lauft.

1. Schnellkupplungen sind:
a.  Nicht ordnungsgemaB montiert.

b.  Verschlissen und nicht
eingerastet.

2. Die Kolbendichtung ist verschlissen
undamKolbentritt Hydraulikflissigkeit

1. Kupplungen reinigen und ordnungs-
gemaB anschlieBen. Zum Anziehen
der aufschraubbaren Ausfihrung
Zange verwenden.

2. Verschlissene Kupplungen
austauschen.

aus. 3. Kolbendichtung austauschen.
StangedesDrehmomentschliisselantriebs adri “ecinke 1. Mit entsprechender  Hydraulik-
fahrt nicht vollstandig aus, wenn das f. Niedriger  Flissigkeitsstand der| ™ fjysigkeit  befllen. ~ Siehe

Werkzeug nicht an einem Bolzen montiert
ist.

Konsole.
2. Luft in Schlduchen.

Bedienungsanleitung der Pumpe.
2. Entluften. Siehe Abschnitt 4.6.11.

e Antriebsstange des Drehmoment-
schlissels féhrt nicht aus oder ein.

e Manometer der Pumpe zeigt Null
an.

e Die Pumpe lauft.

1. Das Luftventil blockiert aufgrund von:

a. Feuchtigkeit oder Schmutz in
Luftzufuhr.

b.  Ventilkorrosion.
2. Magnetventil blockiert.

1. Siehe Bedienungsanleitung der
Pumpe.

2. Falls mdglich, Ventil nachristen.
3. Luftventil:
a.  Luftventil reinigen.
b.  Luftleitungsfilter
4. Elektromagnetventil:
a.  Elektromagnetventil reinigen.
b.  Netzspannung Uberprifen.

Werkzeug arbeitet in  umgekehrter
Richtung. Vorhub-Taste fahrt
Kolbenstange ein.

SKs sind bei Schlduchen, Pumpen oder
Drehmomentschliisselantrieb umgekehrt.

SKs ordnungsgemés installieren.

1. Falsche Montage von Drehmoment-

Das Werkzeug funktioniert nicht, obwohl :

die Pumpe Igéuft und alle Anschliisse schliisselantrieb und Schllisseleinheit. 1. K?rrekt mor?tleren.

ordnungsgemaB angeschlossen sind. |2, Riickzugsstift ist abgeschert. 2. Rilckzugsstift austauschen.
1. Schlissel demontieren.

Schluisselbetrieb ist trdge und/oder laut.

Schlechte Schmierung.

2. Reinigen und Uberprifen.

3. Falls erforderlich, defekte Teile
austauschen.

4, Alle beweglichen Fldchen schmieren.

Mutter kommt beim Einfahren des
Drehmomentschliisselantriebs teilweise
mit Stecknuss zuriick.

Torsion der Mutter flihrt dazu, dass die
Mutter mit Bolzen zurlickkommt.

Bolzen- und Muttergewinde ordnungs-
gemaB schmieren.

Mutter  dreht  sich  mit  der
Stecknuss fir die Verldngerung des
Drehmomentschliisselantriebs und kehrt
beim Einfahren in die Ausgangsposition
zurlick.

e Mutterzulockerund Gewindereibung
kann Knarrenfeder nicht (iberwinden.

e Ratschenleistung des Werkzeugs
nimmt ab.

Mutter vor dem Einsatz des Werkzeugs
ausreichend anziehen.

Mutter dreht sich nicht so stark wie
Schluissel (oder Stecknuss).

1. Werkzeug ist nicht waagerecht oder
senkrecht zur Mittellinie des
Bolzens  (,nicht rechtwinkliges®
Ineinandergreifen).

2. Ecken der Mutter sind abgerundet.

3. Stecknuss oder Sechskant-Einsatz
ist zu groB.

1. Werkzeug und/oder Abstltzarm so
neu positionieren, dass er waagerecht
und senkrecht zur Mittellinie
des Bolzens steht (,Bodentest”
durchfiihren).

2. Mutter austauschen.

Kleinere Stecknuss oder kleineren
Sechskant-Einsatz verwenden.

3
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6.1 Allgemeine Fehlersuche und -behebung bei Hydraulik

1. Wenn eine gerade Anzahl von Schlauchleitungen
Pumpe I@ miteinander verbunden ist, wird die Kupplungs-

Ventilblock konfiguration (AuBe_ngewinde vs. Innengewinde)
umgekehrt. Stets eine ungerade Anzahl von
Schlauchleitungen zusammenschlieBen, um die richtige
Kupplungskonfiguration aufrechtzuerhalten.

,J:H

Innengewinde STK AuBengewinde STK
Gelber Schlauch (Hinweis 1) Gelber Schlauch (Hinweis 1)
Einfahr-Niederdruckanschluss Ausfahr-Hochdruckanschluss

(Ring)
Innengewinde STK_ '
[ O | Rstahetiochdruckansehiugs
e = ][N

AuBengewinde STK
> Gelber Schlauch (Hinweis 1)
Einfahr-Niederdruckanschluss

-
-E‘! |I.' Innengewinde STK

— Gelber Schlauch (Hinweis 1)
I
-HII!.E.II Ausfahr-Hochdruckanschluss

AuBengewinde STK Innengewinde STK
Gelber Schlauch Gelber Schlauch
Ausfahr-Hochdruckanschluss (Ring) Einfahr-Niederdruckanschluss
(nah) (entfernt)

% " AII

DRUCKBEGRENZUNG NICHT EINSTELLEN
- STATTDESSEN VENTIL AUSTAUSCHEN
-BEI FALSCHEN WERTEN BESTEHT

\ Druckbegrenzungsventil

TIEE Wenn beim Ausfahrzyklus bei Position ,A* Ol austritt,
Werkzeug nicht verwenden und folgendem Verfahren folgen:

1. Uberpriifen Sie, ob die Komponenten der STK-AuBen- und
Innengewinde der Darstellung auf der Abbildung entsprechen:

up a. Pumpe
b. Werkzeug
c. Schlduche

2. Sicherstellen, dass alle STKs ordnungsgemaB montiert sind.

] N3] Wenn aufschraubbare STKs verwendet werden,
verwenden Sie eine Zange, um beim Anziehen der
Schnellkupplungen den Innenring zu greifen.

3. Wenn Leckagen bei ,A“ anhalten:

DIE GEFAHR EINER PLOTZLICHEN UND a.Alle  STK-AuBengewinde der Niederdruckleitung
UNKONTROLLIERTEN FREISETZUNG VON austauschen.
DRUCKBEAUFSCHLAGTEM OL b. Druckbegrenzungsventil austauschen.

Abb. 6.1-1 Allgemeine Fehlersuche und -behebung bei Hydraulik
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7 Technische Daten
7.1 Sechskant-Drehmomentschliissel-Set Kapazitaten, Abmessungen und zusatzliche
Produktdaten

RLP1 RLP3 RLP5 RLPS8
Sechskant-GréBenbereich der mm  26- 60 33-75 46 - 80 60 - 80
verfligbaren Kassetten Zoll  7/8-238 1516-21516 111/16-31/8 238-318
Maximaler Betriebs- bar 690 690 690 690
druck psi  10.000 10.000 10.000 10.000
Max. bei 690 bar Nm 1909 4176 7190 10.659
Drehmoment bei 10.000 psi  Ftlos 1408 3080 5303 7862
Gewicht (Siehe Abschnitte 7.2.1 bis 7.2.2).
Abmessungen (Siehe Abschnitte 7.2.1 bis 7.2.2).
RLP11 RLP19 RLP28
Sechskant-GréBenbereich der mm 62 -110 75-115 80 - 155
verfigbaren Kassetten Zoll 2716-458 21516-458  31/8-618
Maximaler Betriebs- bar 690 690 690
druck psi  10.000 10.000 10.000
Max. Drehmoment bei 690 bar Nm  15.123 25.547 37.965
bei 10.000 psi  Ftlbs 11.154 18.843 28.002
Gewicht, Kassette (Siehe Abschnitte 7.2.1 bis 7.2.2).
Abmessungen (Siehe Abschnitte 7.2.1 bis 7.2.2).

Abb. 7.1-1
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7.2 Zusatzliche Sechskant-Kassettenspezifikationen

7.2.1 Tabelle (Imperiales System) — RSL-Sechskant-Kassette
(far die Positionen der Abmessungen AF, R, L, H und W siehe Abb. 7.1-1)

GroBe AF Schllssel- (R) L) (H) W) Gewicht
Modell weite Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Ibs
(Max.)

RLP1 (fir den Einsatz mit Drehmomentschliisselantrieb RSL1500)
RLP1014 /8 0,79 6,00 1,25 4,33 2,2
RLP1101 1116 0,95 6,05 1,25 4,50 2,2
RLP1102 118 1,03 6,12 1,25 4,57 2,3
RLP1103 1 3/16 1,03 6,12 1,25 4,57 2,3
RLP1104 11 1,03 6,12 1,25 4,57 2,3
RLP1105 1 5/16 1,15 6,24 1,25 4,69 2,4
RLP1106 138 1,15 6,24 1,25 4,69 2,4
RLP1107 1716 1,15 6,24 1,25 4,69 2,4
RLP1108 11 1,31 6,41 1,25 4,86 2,7
RLP1109 1916 1,31 6,41 1,25 4,86 2,7
RLP1110 158 1,31 6,41 1,25 4,86 2,7
RLP1111 1 11/16 1,40 6,49 1,25 4,94 2,7
RLP1112 13 1,40 6,49 1,25 4,94 2,7
RLP1113 113116 1,40 6,49 1,25 4,94 2,7
RLP1114 173 1,48 6,58 1,25 5,03 2,7
RLP1115 1 15/16 1,48 6,58 1,25 5,03 2,7
RLP1200 2 1,48 6,58 1,25 5,03 2,7
RLP1201 2 116 1,58 6,68 1,25 5,13 2,7
RLP1202 218 1,58 6,68 1,25 5,13 2,7
RLP1203 2 3/16 1,58 6,68 1,25 5,13 2,7
RLP1204 214 1,70 6,79 1,25 5,24 2,8
RLP1205 2 5116 1,70 6,79 1,25 5,24 2,8
RLP1206 238 1,70 6,79 1,25 5,24 2,8

RLP3 (flr den Einsatz mit Drehmomentschllisselantrieb RSL3000)
RLP3105 1 5/16 1,18 7,62 1,38 5,49 3,5
RLP3106 138 1,18 7,62 1,38 5,49 3,5
RLP3107 1716 1,18 7,62 1,38 5,49 3,5
RLP3108 11 1,32 7,77 1,38 5,63 3,9
RLP3109 1916 1,32 7,77 1,38 5,63 3,9
RLP3110 158 1,32 7,77 1,38 5,63 3,9
RLP3111 1 11/16 1,47 7,87 1,38 5,78 4,0
RLP3112 13 1,47 7,87 1,38 5,78 4,0
RLP3113 1 1316 1,47 7,87 1,38 5,78 4,0
RLP3114 173 1,60 8,04 1,38 5,92 4,5
RLP3115 1 15/16 1,60 8,04 1,38 5,92 4,5
RLP3200 2 1,60 8,04 1,38 5,92 4,5
RLP3201 2 116 1,76 8,16 1,38 6,08 4,7
RLP3202 218 1,76 8,16 1,38 6,08 4,7
RLP3203 2 316 1,76 8,16 1,38 6,08 4,7
RLP3204 214 1,84 8,25 1,38 6,15 4,8
RLP3205 2 5116 1,84 8,25 1,38 6,15 4,8
RLP3206 238 1,84 8,25 1,38 6,15 4,8
RLP3207 2716 1,95 8,14 1,38 6,26 4,6
RLP3208 21 1,95 8,14 1,38 6,26 4,6
RLP3209 2 916 1,95 8,14 1,38 6,26 4,6
RLP3210 258 2,04 8,23 1,38 6,36 4,4
RLP3211 2 1116 2,04 8,23 1,38 6,36 4,4
RLP3212 2 34 2,04 8,23 1,38 6,36 4,4
RLP3213 2 13116 2,16 8,34 1,38 6,54 4,7
RLP3214 278 2,16 8,34 1,38 6,54 4,7
RLP3215 2 15/16 2,16 8,34 1,38 6,54 4,7
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7.2.1 Tabelle (Imperiales System) — RSL-Sechskant-Kassette [Fortsetzung]
(far die Positionen der Abmessungen AF, R, L, H und W siehe Abb. 7.1-1)

GréBe AF Schlissel- (R) L) (H) (W) Gewicht
Modell weite Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Ibs
(Max.)

RLP5 (fUr den Einsatz mit Drehmomentschllsselantrieb RSL5000)
RLP5111 11116 1,61 9,08 1,75 6,52 6,6
RLP5112 134 1,61 9,08 1,75 6,52 6,6
RLP5113 1 13/16 1,61 9,08 1,75 6,52 6,6
RLP5114 178 1,61 9,08 1,75 6,52 6,6
RLP5115 1 1516 1,61 9,08 1,75 6,52 6,6
RLP5200 2 1,61 9,08 1,75 6,52 6,6
RLP5201 2 1116 1,71 9,18 1,75 6,62 6,5
RLP5202 218 1,71 9,18 1,75 6,62 6,5
RLP5203 2 3/16 1,71 9,18 1,75 6,62 6,5
RLP5204 214 1,87 9,34 1,75 6,78 7,0
RLP5205 2 5/16 1,87 9,34 1,75 6,78 7,0
RLP5206 238 1,87 9,34 1,75 6,78 7,0
RLP5207 2 7116 2,01 9,48 1,75 6,92 7,0
RLP5208 21 2,01 9,48 1,75 6,92 7,0
RLP5209 2 916 2,01 9,48 1,75 6,92 7,0
RLP5210 258 2,16 9,63 1,75 7,07 7,5
RLP5211 2 11716 2,16 9,63 1,75 7,07 7,5
RLP5212 2 3/4 2,16 9,63 1,75 7,07 7,5
RLP5213 2 13/16 2,24 9,71 1,75 7,15 7,5
RLP5214 278 2,24 9,71 1,75 7,15 7,5
RLP5215 2 15/16 2,24 9,71 1,75 7,15 7,5
RLP5300 3 2,26 9,73 1,75 7,17 7,2
RLP5301 3116 2,26 9,73 1,75 7,17 7,2
RLP5302 318 2,26 9,73 1,75 7,17 7,2

RLP8 (fur den Einsatz mit Drehmomentschlisselantrieb RSL8000)
RLP8206 238 1,87 9,53 2,25 7,00 8,9
RLP8207 2716 2,01 9,67 2,25 7,13 9,0
RLP8208 21 2,01 9,67 2,25 7,13 9,0
RLP8209 2 916 2,01 9,67 2,25 7,13 9,0
RLP8210 2 58 2,16 9,82 2,25 7,28 9,6
RLP8211 2 11716 2,16 9,82 2,25 7,28 9,6
RLP8212 234 2,16 9,82 2,25 7,28 9,6
RLP8213 2 13116 2,24 9,90 2,25 7,38 9,6
RLP8214 278 2,24 9,90 2,25 7,38 9,6
RLP8215 2 15/16 2,24 9,90 2,25 7,38 9,6
RLP8300 3 2,26 9,92 2,25 7,39 9,3
RLP8301 3176 2,26 9,92 2,25 7,39 9,3
RLP8302 318 2,26 9,92 2,25 7,39 9,3

RLP11 (flr den Einsatz mit Drehmomentschlisselantrieb RSL11000)
RLP11207 2 7116 1,98 10,00 2,50 8,03 14,2
RLP11208 21 1,98 10,00 2,50 8,03 14,2
RLP11209 2 916 1,98 10,00 2,50 8,03 14,2
RLP11210 258 2,19 11,20 2,50 8,23 14,8
RLP11211 2 11716 2,19 11,20 2,50 8,23 14,8
RLP11212 2 3/4 2,19 11,20 2,50 8,23 14,8
RLP11213 2 13/16 2,29 11,31 2,50 8,34 14,8
RLP11214 278 2,29 11,31 2,50 8,34 14,8
RLP11215 2 15/16 2,29 11,31 2,50 8,34 14,8
RLP11300 3 2,43 11,44 2,50 8,47 15,2
RLP11301 3116 2,43 11,44 2,50 8,47 15,2
RLP11302 318 2,43 11,44 2,50 8,47 15,2
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7.2.1 Tabelle (Imperiales System) — RSL-Sechskant-Kassette [Fortsetzung]

(fur die Positionen der Abmessungen AF, R, L, H und W siehe Abb. 7.1-1)

GroBe AF Schllssel- (R) L) (H) (W) Gewicht
Modell weite Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Ibs
(Max.)

RLP11 (fGr den Einsatz mit Drehmomentschliisselantrieb RSL11000)
RLP11303 3 3/16 2,60 11,71 2,50 8,64 16,6
RLP11085M - 2,60 11,71 2,50 8,64 16,6
RLP11304 314 2,60 11,71 2,50 8,64 16,6
RLP11305 3 5/16 2,60 11,71 2,50 8,64 16,6
RLP11306 3 38 2,60 11,71 2,50 8,64 16,6
RLP11307 3716 2,60 11,71 2,50 8,64 16,6
RLP11308 312 2,60 11,71 2,50 8,64 16,6
RLP11090M - 2,88 11,89 2,50 8,92 17,2
RLP11309 3 916 2,88 11,89 2,50 8,92 17,2
RLP11310 358 2,88 11,89 2,50 8,92 17,2
RLP11311 3 1116 2,88 11,89 2,50 8,92 17,2
RLP11312 33/ 2,88 11,89 2,50 8,92 17,2
RLP11313 3 13116 2,88 11,89 2,50 8,92 17,2
RLP11314 378 2,88 11,89 2,50 8,92 17,2
RLP11315 3 15/16 2,98 12,00 2,50 9,03 16,4
RLP11400 4 2,98 12,00 2,50 9,03 16,4
RLP11401 4 1116 2,98 12,00 2,50 9,03 16,4
RLP11402 4178 2,98 12,00 2,50 9,03 16,4
RLP11404 414 2,98 12,00 2,50 9,03 16,4
RLP11405 4 5116 3,25 12,27 2,50 9,30 17,6
RLP11408 412 3,25 12,27 2,50 9,30 17,6
RLP11410 4 58 3,25 12,27 2,50 9,30 17,6

RLP19 (flr den Einsatz mit Drehmomentschlisselantrieb RSL19000)
RLP19215 2 15116 2,45 12,72 2,75 9,44 21,5
RLP19300 3 2,45 12,72 2,75 9,44 21,5
RLP19301 3 116 2,45 12,72 2,75 9,44 21,5
RLP19302 318 2,45 12,72 2,75 9,44 21,5
RLP19303 3316 2,77 13,04 2,75 9,76 22,6
RLP19085M - 2,77 13,04 2,75 9,76 22,6
RLP19304 3 14 2,77 13,04 2,75 9,76 22,6
RLP19305 3 5116 2,77 13,04 2,75 9,76 22,6
RLP19306 333 2,77 13,04 2,75 9,76 22,6
RLP19307 3716 2,77 13,04 2,75 9,76 22,6
RLP19308 312 2,77 13,04 2,75 9,76 22,6
RLP19090M - 2,95 13,22 2,75 9,94 23,8
RLP19309 3 916 2,95 13,22 2,75 9,94 23,8
RLP19310 358 2,95 13,22 2,75 9,94 23,8
RLP19311 3 11/16 2,95 13,22 2,75 9,94 23,8
RLP19312 33/ 2,95 13,22 2,75 9,94 23,8
RLP19313 3 13116 2,95 13,22 2,75 9,94 23,8
RLP19314 378 2,95 13,22 2,75 9,94 23,8
RLP19315 3 15/16 3,30 13,57 2,75 10,28 25,3
RLP19400 4 3,30 13,57 2,75 10,28 25,3
RLP19401 4 1116 3,30 13,57 2,75 10,28 25,3
RLP19402 4178 3,30 13,57 2,75 10,28 25,3
RLP19403 4 3/16 3,30 13,57 2,75 10,28 25,3
RLP19404 414 3,30 13,57 2,75 10,28 25,3
RLP19405 4 5116 3,44 13,71 2,75 10,43 25,6
RLP19406 4 38 3,44 13,71 2,75 10,43 25,6
RLP19407 4716 3,44 13,71 2,75 10,43 25,6
RLP19408 412 3,44 13,71 2,75 10,43 25,6
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7.2.1 Tabelle (Imperiales System) — RSL-Sechskant-Kassette [Fortsetzung]
(far die Positionen der Abmessungen AF, R, L, H und W siehe Abb. 7.1-1)

GroBe AF Schlissel- (R) L) H) (W) Gewicht
Modell weite Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Ibs
(Max.)

RLP19 (fir den Einsatz mit Drehmomentschliisselantrieb RSL19000)
RLP19115M - 3,44 13,71 2,75 10,43 25,6
RLP19409 4 916 3,44 13,71 2,75 10,43 25,6
RLP19410 4 5/8 3,44 13,71 2,75 10,43 25,6

RLP28 (fir den Einsatz mit Drehnmomentschliisselantrieb RSL28000)
RLP28302 3178 2,56 14,36 3,00 10,54 27,6
RLP28303 3 3/16 2,56 14,36 3,00 10,54 27,6
RLP28085M - 2,56 14,36 3,00 10,54 27,6
RLP28304 31 2,56 14,36 3,00 10,54 27,6
RLP28305 3 5/16 2,56 14,36 3,00 10,54 27,6
RLP28306 333 2,56 14,36 3,00 10,54 27,6
RLP28307 3716 2,56 14,36 3,00 10,54 27,6
RLP28308 312 2,56 14,36 3,00 10,54 27,6
RLP28090M - 2,92 14,36 3,00 10,77 28,8
RLP28309 3 916 2,92 14,36 3,00 10,77 28,8
RLP28310 3 58 2,92 14,36 3,00 10,77 28,8
RLP28311 3 11/16 2,92 14,36 3,00 10,77 28,8
RLP28312 3 34 2,92 14,36 3,00 10,77 28,8
RLP28313 3 13116 2,92 14,36 3,00 10,77 28,8
RLP28314 378 2,92 14,36 3,00 10,77 28,8
RLP28315 3 15/16 3,29 14,47 3,00 11,14 31,7
RLP28400 4 3,29 14,47 3,00 11,14 31,7
RLP28401 4116 3,29 14,47 3,00 11,14 31,7
RLP28402 4178 3,29 14,47 3,00 11,14 31,7
RLP28403 4 3/16 3,29 14,47 3,00 11,14 31,7
RLP28404 414 3,29 14,47 3,00 11,14 31,7
RLP28405 4 5116 3,43 14,61 3,00 11,28 31,5
RLP28406 4 38 3,43 14,61 3,00 11,28 31,5
RLP28407 4716 3,43 14,61 3,00 11,28 31,5
RLP28408 41 3,43 14,61 3,00 11,28 31,5
RLP28115M - 3,43 14,61 3,00 11,28 31,5
RLP28409 4 916 3,43 14,61 3,00 11,28 31,5
RLP28410 4 5/8 3,43 14,61 3,00 11,28 31,5
RLP28412 4 34 3,65 14,83 3,00 11,50 33,5
RLP28123M - 3,65 14,83 3,00 11,50 33,5
RLP28414 478 3,65 14,83 3,00 11,50 33,5
RLP28500 5 3,65 14,83 3,00 11,50 33,5
RLP28502 51 3,79 14,97 3,00 11,64 33,2
RLP28503 5 3116 3,79 14,97 3,00 11,64 33,2
RLP28504 514 3,79 14,97 3,00 11,64 33,2
RLP28506 5 38 3,79 14,97 3,00 11,64 33,2
RLP28508 51 4,05 15,23 3,00 11,90 33,5
RLP28509 5916 4,05 15,23 3,00 11,90 33,5
RLP28510 5 58 4,05 15,23 3,00 11,90 33,5
RLP28512 53 4,05 15,23 3,00 11,90 33,5
RLP28514 57 4,22 15,48 3,00 12,15 34,5
RLP28600 6 4,22 15,48 3,00 12,15 34,5
RLP28602 6 1/8 4,22 15,48 3,00 12,15 34,5
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7.2.2 Tabelle (Metrisches System) — RSL-Sechskant-Kassette

(fir die Positionen der Abmessungen AF, R, L, H und W siehe Abb. 7.1-1)

GroBe AF Schllssel- (R) L) (H) W) Gewicht
Modell weite mm mm mm mm mm kg
(Max.)

RLP1 (fir den Einsatz mit Drehmomentschliisselantrieb RSL1500)
RLP1014 - 20,1 152.,4 31,8 110,0 1,0
RLP1101 26 241 153,7 31,8 114,3 1,0
RLP1102 - 26,2 155,4 31,8 116,1 1,0
RLP1103 30 26,2 155,4 31,8 116,1 1,0
RLP1104 32 26,2 155,4 31,8 116,1 1,0
RLP1105 33 29,2 158,5 31,8 119,1 1,1
RLP1106 35 29,2 158,5 31,8 119,1 1,1
RLP1107 36 29,2 158,5 31,8 119,1 1,1
RLP1108 38 33,3 162,8 31,8 123,4 1,2
RLP1109 - 33,3 162,8 31,8 123,4 1,2
RLP1110 41 33,3 162,8 31,8 123,4 1,2
RLP1111 - 35,6 164,8 31,8 125,5 1,2
RLP1112 - 35,6 164,8 31,8 125,5 1,2
RLP1113 46 35,6 164,8 31,8 125,5 1,2
RLP1114 - 37,6 167,1 31,8 127.,8 1,2
RLP1115 - 37,6 167,1 31,8 127.,8 1,2
RLP1200 50 37,6 167,1 31,8 127.,8 1,2
RLP1201 - 40,1 169,7 31,8 130,3 1,2
RLP1202 40,1 169,7 31,8 130,3 1,2
RLP1203 55 40,1 169,7 31,8 130,3 1,2
RLP1204 - 43,2 172,5 31,8 133,1 1,3
RLP1205 - 43,2 172,5 31,8 133,1 1,3
RLP1206 60 43,2 1725 31,8 133,1 1,3

RLP3 (flr den Einsatz mit Drehmomentschllisselantrieb RSL3000)
RLP3105 33 30,0 193,5 35,1 139,4 1,6
RLP3106 35 30,0 193,5 35,1 139,4 1,6
RLP3107 36 30,0 193,5 35,1 139,4 1,6
RLP3108 38 33,5 1974 35,1 143,0 1,8
RLP3109 - 33,5 1974 35,1 143,0 1,8
RLP3110 41 33,5 1974 35,1 143,0 1,8
RLP3111 - 37,3 199,9 35,1 146,8 1,8
RLP3112 - 37,3 199,9 35,1 146,8 1,8
RLP3113 46 37,3 199,9 35,1 146,8 1,8
RLP3114 - 40,6 204,2 35,1 150,4 2,0
RLP3115 - 40,6 204,2 35,1 150,4 2,0
RLP3200 50 40,6 204,2 35,1 150,4 2,0
RLP3201 - 44,7 207,3 35,1 154,4 2,1
RLP3202 - 44,7 207,3 35,1 154,4 2,1
RLP3203 55 44,7 207,3 35,1 154,4 2,1
RLP3204 - 46,7 209,6 35,1 156,2 2,2
RLP3205 - 46,7 209,6 35,1 156,2 2,2
RLP3206 60 46,7 209,6 35,1 156,2 2,2
RLP3207 62 49,5 206,8 35,1 159,0 2,1
RLP3208 63 49,5 206,8 35,1 159,0 2,1
RLP3209 65 49,5 206,8 35,1 159,0 2,1
RLP3210 - 51,8 209,0 35,1 161,5 2,0
RLP3211 - 51,8 209,0 35,1 161,5 2,0
RLP3212 70 51,8 209,0 35,1 161,5 2,0
RLP3213 - 54,9 211,8 35,1 166,1 2,1
RLP3214 - 54,9 211,8 35,1 166,1 2,1
RLP3215 75 54,9 211,8 35,1 166,1 2,1

N
[{]
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7.2.2 Tabelle (Metrisches System) — RSL-Sechskant-Kassette [Fortsetzung]
(Fiir die Positionen der Abmessungen AF, R, L, H und W siehe Abb. 7.1-1)

GroBe AF Schlissel- (R) L) H) (W) Gewicht
Modell weite mm mm mm mm mm kg
(Max.)

RLP5 (fur den Einsatz mit Drehmomentschlisselantrieb RSL5000)
RLP5111 - 40,9 230,6 445 165,6 3,0
RLP5112 - 40,9 230,6 445 165,6 3,0
RLP5113 46 40,9 230,6 445 165,6 3,0
RLP5114 - 40,9 230,6 445 165,6 3,0
RLP5115 - 40,9 230,6 445 165,6 3,0
RLP5200 50 40,9 230,6 44,5 165,6 3,0
RLP5201 - 43,4 233,2 44,5 168,1 2,9
RLP5202 - 43,4 233,2 445 168,1 2,9
RLP5203 55 43,4 233,2 445 168,1 2,9
RLP5204 - 47,5 237,2 445 172,2 3,2
RLP5205 - 47,5 237,2 445 172,2 3,2
RLP5206 60 47,5 237,2 44,5 172,2 3,2
RLP5207 - 51,1 240,8 44,5 175,8 3,2
RLP5208 63 51,1 240,8 445 175,8 3,2
RLP5209 65 51,1 240,8 445 175,8 3,2
RLP5210 - 54,9 2446 44,5 179,6 3,4
RLP5211 - 54,9 244,6 44,5 179,6 3,4
RLP5212 70 54,9 2446 445 179,6 3,4
RLP5213 - 56,9 246,6 445 181,6 3,4
RLP5214 - 56,9 246,6 445 181,6 3,4
RLP5215 75 56,9 246,6 445 181,6 3,4
RLP5300 - 57,4 247 1 445 182,1 3,3
RLP5301 - 57,4 247 1 445 182,1 3,3
RLP5302 80 57,4 247 1 44,5 182,1 3,3

RLP8 (flr den Einsatz mit Drehmomentschlisselantriecb RSL8000)
RLP8206 60 47,5 2421 57,2 177,8 4,0
RLP8207 62 51,1 245,6 57,2 181,1 4,1
RLP8208 63 51,1 245,6 57,2 181,1 4.1
RLP8209 65 51,1 245,6 57,2 181,1 4.1
RLP8210 - 54,9 249,4 57,2 184,9 4.4
RLP8211 - 54,9 249,4 57,2 184,9 4.4
RLP8212 70 54,9 249,4 57,2 184,9 4.4
RLP8213 - 56,9 251,5 57,2 187,5 4.4
RLP8214 - 56,9 251,5 57,2 187,5 4.4
RLP8215 75 56,9 251,5 57,2 187,5 4.4
RLP8300 - 57,4 252,0 57,2 187,7 4,2
RLP8301 - 57,4 252,0 57,2 187,7 4,2
RLP8302 80 57,4 252,0 57,2 187,7 4,2

RLP11 (fur den Einsatz mit Drehmomentschlisselantrieb RSL11000)
RLP11207 62 50,3 254,0 63,5 204,0 6,4
RLP11208 - 50,3 254,0 63,5 204,0 6,4
RLP11209 65 50,3 254,0 63,5 204,0 6,4
RLP11210 - 55,6 2845 63,5 209,0 6,7
RLP11211 - 55,6 284,5 63,5 209,0 6,7
RLP11212 70 55,6 284,5 63,5 209,0 6,7
RLP11213 58,2 287,3 63,5 211,8 6,7
RLP11214 - 58,2 287,3 63,5 211,8 6,7
RLP11215 75 58,2 287,3 63,5 211,8 6,7
RLP11300 - 61,7 290,6 63,5 215,1 6,9
RLP11301 - 61,7 290,6 63,5 215,1 6,9
RLP11302 80 61,7 290,6 63,5 215,1 6,9
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7.2.2 Tabelle (Metrisches System) — RSL-Sechskant-Kassette [Fortsetzung]

(FUr die Positionen der Abmessungen AF, R, L, H und W siehe Abb. 7.1-1)

GroBe AF Schllssel- (R) L) (H) W) Gewicht
Modell weite mm mm mm mm mm kg
(Max.)

RLP11 (fir den Einsatz mit Drehmomentschlisselantrieb RSL11000)
RLP11303 - 66,0 297,4 63,5 219,5 7,5
RLP11085M 85 66,0 297,4 63,5 219,5 7,5
RLP11304 - 66,0 297,4 63,5 219,5 7,5
RLP11305 - 66,0 297,4 63,5 219,5 7,5
RLP11306 - 66,0 297,4 63,5 219,5 7,5
RLP11307 - 66,0 297,4 63,5 219,5 7,5
RLP11308 - 66,0 297,4 63,5 219,5 7,5
RLP11090M 90 73,2 302,0 63,5 226,6 7,8
RLP11309 - 73,2 302,0 63,5 226,6 7,8
RLP11310 - 73,2 302,0 63,5 226,6 7,8
RLP11311 - 73,2 302,0 63,5 226,6 7,8
RLP11312 95 73,2 302,0 63,5 226,6 7,8
RLP11313 - 73,2 302,0 63,5 226,6 7,8
RLP11314 - 73,2 302,0 63,5 226,6 7,8
RLP11315 100 75,7 304,8 63,5 229,4 74
RLP11400 - 75,7 304,8 63,5 229,4 74
RLP11401 - 75,7 304,8 63,5 229,4 74
RLP11402 105 75,7 304,8 63,5 229,4 7,4
RLP11404 - 75,7 304,8 63,5 229,4 74
RLP11405 110 82,6 311,7 63,5 236,2 8,0
RLP11408 - 82,6 311,7 63,5 236,2 8,0
RLP11410 - 82,6 311,7 63,5 236,2 8,0

RLP19 (fUr den Einsatz mit Drehmomentschlisselantrieb RSL19000)
RLP19215 75 62,2 323,1 69,9 239,8 9,8
RLP19300 - 62,2 323,1 69,9 239,8 9,8
RLP19301 - 62,2 323,1 69,9 239,8 9,8
RLP19302 80 62,2 323,1 69,9 239,8 9,8
RLP19303 - 70,4 331,2 69,9 2479 10,3
RLP19085M 85 70,4 331,2 69,9 2479 10,3
RLP19304 - 70,4 331,2 69,9 2479 10,3
RLP19305 - 70,4 331,2 69,9 247,9 10,3
RLP19306 - 70,4 331,2 69,9 2479 10,3
RLP19307 - 70,4 331,2 69,9 2479 10,3
RLP19308 - 70,4 331,2 69,9 247,9 10,3
RLP19090M 90 74,9 335,8 69,9 252,5 10,8
RLP19309 - 74,9 335,8 69,9 252,5 10,8
RLP19310 - 74,9 335,8 69,9 252,5 10,8
RLP19311 - 74,9 335,8 69,9 252,5 10,8
RLP19312 95 74,9 335,8 69,9 252,5 10,8
RLP19313 - 74,9 335,8 69,9 252,5 10,8
RLP19314 - 74,9 335,8 69,9 252,5 10,8
RLP19315 100 83,8 344,7 69,9 261,1 11,5
RLP19400 - 83,8 344,7 69,9 261,1 11,5
RLP19401 - 83,8 344,7 69,9 261,1 11,5
RLP19402 105 83,8 344,7 69,9 261,1 11,5
RLP19403 - 83,8 344,7 69,9 261,1 11,5
RLP19404 - 83,8 344,7 69,9 261,1 11,5
RLP19405 110 87,4 348,2 69,9 264,9 11,6
RLP19406 - 87,4 348,2 69,9 264,9 11,6
RLP19407 - 87,4 348,2 69,9 264,9 11,6
RLP19408 - 87,4 348,2 69,9 264,9 11,6
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7.2.2 Tabelle (Metrisches System) — RSL-Sechskant-Kassette [Fortsetzung]
(Fiir die Positionen der Abmessungen AF, R, L, H und W siehe Abb. 7.1-1)

GroBe AF Schlissel- (R) L) H) (W) Gewicht
Modell weite mm mm mm mm mm kg
(Max.)

RLP19 (fir den Einsatz mit Drehmomentschlisselantrieb RSL19000)
RLP19115M 115 87,4 348,2 69,9 264,9 11,6
RLP19409 - 87,4 348,2 69,9 264,9 11,6
RLP19410 - 87,4 348,2 69,9 264,9 ,

RLP28 (flr den Einsatz mit Drehmomentschlisselantrieb RSL28000)
RLP28302 80 65,0 364,7 76,2 267,7 12,5
RLP28303 - 65,0 364,7 76,2 267,7 12,5
RLP28085M 85 65,0 364,7 76,2 267,7 12,5
RLP28304 - 65,0 364,7 76,2 267,7 12,5
RLP28305 - 65,0 364,7 76,2 267,7 12,5
RLP28306 - 65,0 364,7 76,2 267,7 12,5
RLP28307 - 65,0 364,7 76,2 267,7 12,5
RLP28308 - 65,0 364,7 76,2 267,7 12,5
RLP28090M 90 74,2 364,7 76,2 273,6 13,1
RLP28309 - 74,2 364,7 76,2 273,6 13,1
RLP28310 - 74,2 364,7 76,2 273,6 13,1
RLP28311 - 74,2 364,7 76,2 273,6 13,1
RLP28312 95 74,2 364,7 76,2 273,6 13,1
RLP28313 - 74,2 364,7 76,2 273,6 13,1
RLP28314 - 74,2 364,7 76,2 273,6 13,1
RLP28315 100 83,6 367,5 76,2 283,0 14,4
RLP28400 - 83,6 367,5 76,2 283,0 14,4
RLP28401 - 83,6 367,5 76,2 283,0 14,4
RLP28402 105 83,6 367,5 76,2 283,0 14,4
RLP28403 - 83,6 367,5 76,2 283,0 14,4
RLP28404 - 83,6 367,5 76,2 283,0 14,4
RLP28405 110 87,1 371,1 76,2 286,5 14,3
RLP28406 - 87,1 371,1 76,2 286,5 14,3
RLP28407 - 87,1 371,1 76,2 286,5 14,3
RLP28408 - 87,1 371,1 76,2 286,5 14,3
RLP28115M 115 87,1 371,1 76,2 286,5 14,3
RLP28409 - 87,1 371,1 76,2 286,5 14,3
RLP28410 - 87,1 371,1 76,2 286,5 14,3
RLP28412 120 92,7 376,7 76,2 292,1 15,2
RLP28123M 123 92,7 376,7 76,2 292,1 15,2
RLP28414 - 92,7 376,7 76,2 292,1 15,2
RLP28500 - 92,7 376,7 76,2 292,1 15,2
RLP28502 130 96,3 380,2 76,2 295,7 15,1
RLP28503 - 96,3 380,2 76,2 295,7 15,1
RLP28504 - 96,3 380,2 76,2 295,7 15,1
RLP28506 135 96,3 380,2 76,2 295,7 15,1
RLP28508 140 102,9 386,8 76,2 302,3 15,2
RLP28509 - 102,9 386,8 76,2 302,3 15,2
RLP28510 - 102,9 386,8 76,2 302,3 15,2
RLP28512 145 102,9 386,8 76,2 302,3 15,2
RLP28514 150 107,2 393,2 76,2 308,6 15,6
RLP28600 - 107,2 393,2 76,2 308,6 15,6
RLP28602 155 107,2 393,2 76,2 308,6 15,6
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7.3 BOP Sechskant-Drehmomentschliissel-Set Kapazitaten, Abomessungen und zusatzliche
Produktdaten

RLP1 RLP3 RLP5 RLP8
Sechskant-GréBenbereich der mm 32 -50 50-75 70-80 55 -80
verfligbaren Kassetten Zoll  114-2 2 -2 1516 23/4-31/8 2 3116 - 3 316
Maximaler Betriebs- bar (Siehe Abschnitte 7.4.1 bis 7.4.2).
druck psi
Max. bei 690 bar Nm (Siehe Abschnitte 7.4.1 bis 7.4.2).
Drehmoment bei 10.000 psi  Ft.lbs
Min. Nm (Siehe Abschnitte 7.4.1 bis 7.4.2).
Drehmoment Ft.lbs
Gewicht (Siehe Abschnitte 7.4.1 bis 7.4.2).
Abmessungen (Siehe Abschnitte 7.4.1 bis 7.4.2).
L
%
ooF
7 ”
-~ W1 4
LW -

Abb. 7.3-1
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7.4. Zusatzliche BOP-Sechskant-Kassettenspezifikationen

7.4.1 Tabelle (Imperiales System) — RSL-BOP-Sechskant-Kassette
(Fir die Positionen der Abmessungen AF, R, L, H, W und W1 siehe Abb. 7.3-1)
GroBe Max AF (R) L) (H) (W) (W1) Gewicht
Modell Torque  Schliissel- zoll zoll zoll zoll zoll Lb
Ft.lbs weite Zoll
RLP1
RLP1104SL 375 114 1,03 6,12 4,57 1,25 1,00 2,25
RLP1107SL 658 1716 1,15 6,24 4,69 1,25 1,09 2,35
RLP1110SL 831 158 1,31 6,41 4,86 1,25 1,00 2,70
RLP1113SL 831 113716 1,40 6,49 4,94 1,25 1,00 2,70
RLP1200SL 831 2 1048 6,58 5,08 1,25 1,00 2,70
RLP3
RLP3200SL 1354 2 1,60 8,04 5,92 1,38 1,13 4,50
RLP3203SL 1604 2 3/16 1,76 8,16 6,08 1,38 1,13 4,65
RLP3206SL 1604 233 1,84 8,25 6,15 1,38 13 4,77
RLP3209SL 1604 2 9/16 1,95 8,14 6,26 1,38 1,13 4,55
RLP3212SL 1604 234 2,04 8,23 6,36 1,38 1,13 4,43
RLP3215SL 1604 2 15116 2,16 8,34 6,54 1,38 1,13 4,70
RLP5
RLP5212SL 4173 23/ 2,16 7,07 7,07 1,75 1,62 7,52
RLP5302SL 4173 31 2,26 7,17 7,17 1,75 1,62 7,20
RLP8
RLP8203SL 2487 2 3/16 1,71 6,84 6,84 2,25 2,00 8,45
RLP8206SL 3198 238 1,87 7,00 7,00 2,25 2,00 8,90
RLP8209SL 4122 2 9/16 2,01 7,13 7,13 2,25 2,00 8,95
RLP8212SL 5587 23/ 2,16 7,28 7,28 2,25 2,00 9,56
RLP8215SL 5587 2 15116 2,24 7,36 7,36 2,25 2,00 9,62
RLP8302SL 5587 318 2,26 7,39 7,39 2,25 2,00 9,29
RLP8303SL 4740 3 3/16 2,26 7,39 7,39 2,25 2,00 9,29
7.4.2 Tabelle (Metrisches System) — RSL-BOP-Sechskant-Kassette
(far die Positionen der Abmessungen AF, R, L, H, W und W1 siehe Abb. 7.3-1)
GroBe Max Torque AF (R) (L) (H) W) (W1) Gewicht
Modell Nm Schlissel- mm mm mm mm mm kg
weite mm
RLP1
RLP1104SL 508 32 26,2 155,4 116,1 31,75 254 1,0
RLP1107SL 892 36 29,2 158,5 119,1 31,75 27,6 1,1
RLP1110SL 1127 41 33,4 162,8 123,4 31,75 25,4 1,2
RLP1113SL 1127 46 35,5 164,8 125,5 31,75 254 1,2
RLP1200SL 1127 50 37,7 167,1 127,8 31,75 254 1,2
RLP3
RLP3200SL 1836 50 40,6 204,2 150,4 34,95 28,6 2,0
RLP3203SL 2175 55 44,7 207,3 154,4 34,95 28,6 2,1
RLP3206SL 2175 60 46,7 209,6 156,2 34,95 28,6 2,2
RLP3209SL 2175 65 49,5 206,8 159,0 34,95 28,6 2,1
RLP3212SL 2175 70 51,8 209,0 161,5 34,95 28,6 2,0
RLP3215SL 2175 75 54,9 211,8 166,1 34,95 28,6 2,1
RLP5
RLP5212SL 5658 70 54,9 2446 179,6 44,45 41,15 3,4
RLP5302SL 5658 80 57,4 247 1 182,1 44,45 41,15 3,3
RLP8
RLP8203SL 3372 55 43,4 238,0 173,7 57,15 50,8 3,8
RLP8206SL 4336 60 47,5 2421 177,8 57,15 50,8 4,0
RLP8209SL 5589 65 51,1 245,6 181,1 57,15 50,8 4.1
RLP8212SL 7575 70 54,9 2494 184,9 57,15 50,8 4,3
RLP8215SL 7575 75 56,9 251,5 186,9 57,15 50,8 4.4
RLP8302SL 7575 80 57,4 252,0 187,7 57,15 50,8 4,2
RLP8303SL 6427 - 57,4 252,0 187,7 57,15 50,8 4,2
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7.5 Abmessungen und Spezifikationen fir Vierkantantrieb-Drehmomentschliissel-Set

7.5.1

Tabelle (Imperiales System) — RSL-Sechskant-Kassette

(fr die Positionen der Abmessungen W, W1, H, L, L1 und R siehe Abb. 7.5-1)

. Gewicht
Vierkant Max. | Goo° Antrieb
ol Abtriebs- | |, | W W1 | H L L1 R des " Vierkant-
i/lnégzlljl moment \Qﬁﬂ.?ggi Drehmoment- Abstiitzarm | (. ccette
schliissels
Ft.lbs Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll b b b
RSQ1500ST 1408 3/4 1,251 2,30 | 4,48 | 6,29 | 7,45 | 0,94 3,4 1,0 2,8
RSQ3000ST 3080 1 1,50 | 2,88 | 5,57 | 7,67 [10,30| 1,25 5,6 2,2 5,2
RSQ5000ST 5303 1102 1,75 | 3,71 | 6,42 | 9,27 |11,67| 1,52 8,9 4,0 9,1
RSQ8000ST 7862 110 2,40 | 414 | 6,65 | 9,47 /111,78 1,52 10,6 4,3 11,6
RSQ11000ST 11.154 112 2,50 | 463 | 7,93 |11,20/12,40| 1,88 11,6 6,6 18,4
RSQ19000ST 18.843 210 3,25 | 6,38 | 9,48 |13,46/ 18,97 | 2,50 20,0 15,7 28,9
RSQ28000ST 28.002 21p 3,50 | 6,54 |10,35|14,09 21,07 | 2,50 22,0 11,1 39,3
L1
L
O o O I <

Abb. 7.5-1
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7.5.2 Tabelle (Metrisches System) — RSL-Sechskant-Kassette
(fir die Positionen der Abmessungen W, W1, H, L, L1 und R siehe Abb. 7.5-1)

GréBe Gewicht
. Max. Antrieb
Vierkant- e des )
antrieb 'Lr\ﬁ’ct)rrfgi Vierkant- W Wi H L L1 R des Abstiitzarm Vierkant-
Modell antriebs Drehrr]_oment- Kassette
schliissels
Nm Zoll mm mm mm mm mm mm kg kg kg

RSQ1500ST 1909 3/4 32 58 114 | 160 | 189 24 1,55 0,45 1,27
RSQ3000ST 4176 1 38 73 141 | 195 | 262 32 2,55 1,00 2,36
RSQ5000ST 7190 110 45 94 163 | 235 | 296 39 4,05 1,81 4,14
RSQ8000ST 10.659 110 61 105 | 169 | 241 | 300 39 4,82 1,95 5,27
RSQ11000ST 15.123 110 64 118 | 201 | 284 | 315 48 5,27 3,00 8,36
RSQ19000ST 25.547 21 863 | 162 | 241 | 342 | 482 64 9,09 7,12 13,14
RSQ28000ST 37.965 210 89 166 | 263 | 358 | 536 64 10,00 5,03 17,86
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7.6 ERA-Serie, Erweiterte Abstitzarme Abmessungen und Spezifikationen

(siehe Abb. 7.6-1 fiir Positionen der Abmessungen A, B, C, D und E)

Fiir mm kg Zoll Ib
. Modell-
Drehmomentschliissel- .
Modell-GroBe nummer A | B|C D E |Gewichtf| A| B| C | D | E |
ERA15114 87 | 1451195 | 29 | 36 0,9 34|57 77|11 |14 1,98
ERA15228 113|181 | 230 | 29 | 36 1,8 44171191 |11 |14 3,97
RSL1500 ERA15342 139 | 226 | 276 | 29 | 36 2,7 55189 109| 11 |14 5,95
ERA15456 164 | 236 | 286 | 29 | 36 3,6 65193 11,3/ 11|14 7,94
ERA15570 189 | 287 | 337 | 29 | 36 4,5 74 11131133 1,1 | 14 9,92
ERA30114 105 | 195 | 257 | 34 | 41 2,7 41 17,7 110113 | 16 5,95
ERA30228 131231 1293 | 34 | 41 3,6 52 191 11513 | 16 7,94
RSL3000
ERA30342 156 | 266 | 328 | 34 | 41 4,5 6,1 110,5/129| 1,3 | 1,6 9,92
ERA30456 181|302 | 364 | 34 | 41 5,4 7111191143113 |16 | 11,9
ERA50114 131 | 208 | 284 | 44 | 48 41 52 82 11,2 1,7 |19 9,04
ERA50228 156 | 243 | 320 | 44 | 48 5,0 6,1 196 126 1,7 | 1,9 | 11,02
RSL5000
ERA50342 181 | 279 | 355 | 44 | 48 5,9 7,1 /11,0/14,0] 1,7 | 1,9 | 13,01
ERA50456 207 | 314 | 391 | 44 | 48 6,8 8,1 11241154 1,7 | 1,9 | 14,99
ERA110114 125|219 1 296 | 51 | 59 6,3 49 |86 11,71 20| 23 | 13,89
ERA110228 150 | 255 | 331 | 51 | 59 7,3 59 /10,0/13,0| 2,0 | 2,3 | 16,09
RSL11000
ERA110342 176 | 291 | 367 | 51 | 59 8,2 69 (115/144] 20| 23 | 18,08
ERA110456 201 | 326 | 402 | 51 | 59 9,1 79 /12,81158| 2,0 | 2,3 | 20,06
ERA280228 171|335 | 411 | 57 | 85 11,3 6,7 |13,2/16,2| 2,2 | 3,3 | 24,91
RSL28000
ERA280342 197 | 370 | 447 | 57 | 85 13,6 78 |146/176] 2,2 | 3,3 | 29,98
Nur zu verwenden an RSL-Antriebseinheiten mit RSQ-Drehmomentschliisseln mit Vierkantantrieb. Wird anstelle des standardméBigen
Abstlitzarms verwendet.
Hinweis: Erweiterte Abstiitzarme fiir RSL8000 und RSL19000 sind auf Anfrage erhéltlich.

Abb. 7.6-1
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7.7 ERT-Serie, Abstiitzarm-Verlangerungen Abmessungen und Spezifikationen

(siehe Abb. 7.7-1 fur Positionen der Abmessungen A, B und C)

I

Fir mm kg Zoll Ib
. Modell-
Drehmomentschliissel- . ,
Modell-GréBe nummer A B C |Gewicht|| A B C |Gewicht
ERT152 157 | 51 57 0,9 62 | 20 | 2.2 1,98
ERT156 259 | 152 | 57 1,6 102 | 6,0 | 22 3,53
RSL1500 ERT159 335 | 229 | 57 2,5 132 | 90 | 22 5,51
ERT1512 411 | 305 | 57 3,4 162 | 12,0 | 2,2 7,50
ERT1524 716 | 610 | 57 6,7 282 | 240 | 2.2 14,77
ERT3012 429 | 305 | 70 3,0 16,9 | 12,0 | 2,8 6,61
RSL3000
ERT3024 734 | 610 | 70 59 289 | 240 | 2,8 13,01
ERT5012 451 | 305 | 89 5,6 17,8 | 12,0 | 3,5 12,35
RSL5000
ERT5024 756 | 610 | 89 11,3 298 | 240 | 35 24,91
ERT1106 330 | 152 | 95 2,1 13,0 | 6,0 | 3,7 4,63
ERT11012 483 | 305 | 95 41 19,0 | 12,0 | 3,7 9,04
RSL11000
ERT11018 635 | 457 | 95 6,1 250 | 180 | 3,7 13,45
ERT11024 787 | 610 | 95 8,4 31,0 | 240 | 3,7 18,52
RSL19000 ERT19024 800 | 610 | 127 16,7 3156 | 240 | 50 36,82
ERT2806 351 | 152 | 127 3,6 138 | 6,0 | 50 7,94
ERT28012 503 | 305 | 127 7,3 19,8 | 12,0 | 5,0 16,09
RSL28000
ERT28018 655 | 457 | 127 10,9 258 | 18,0 | 50 24,03
ERT28024 808 | 610 | 127 16,6 31,8 | 240 | 50 36,60
Nur zu verwenden an RSL-Antriebseinheiten mit
RLP-Sechskant-Kassetten. Wird anstelle des standardméBigen Abstiitzarms verwendet.
Hinweis: Abstltzarm-Verl&ngerungen fiir RSL8000 sind auf Anfrage erhéltlich.
C

Abb. 7.7-1
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7.8 Drehmomenteinstellungen

7.8.1 Systemdruck-/Drehmomenttabelle (Imperiales System)
Pumpendruck (psi) Drehmoment (Ft.Ibs)
RSL1500 RSL3000 RSL5000 RSL8000 RSL11000 RSL19000 RSL28000

1000 123 290 457 725 961 1957 2298
1200 152 352 564 884 1188 2332 2869
1400 180 414 672 1043 1414 2708 3440
1600 209 476 780 1201 1641 3083 4012
1800 238 538 888 1360 1867 3458 4583
2000 267 600 995 1518 2094 3822 5154
2200 296 662 1103 1677 2320 4209 5725
2400 324 724 1211 1836 2547 4584 6296
2600 353 786 1318 1994 2773 4959 6868
2800 382 848 1426 2153 3000 5334 7439
3000 411 910 1534 2311 3226 5710 8010
3200 439 972 1641 2470 3453 6085 8581
3400 468 1034 1749 2629 3679 6460 9152
3600 497 1096 1857 2787 3906 6853 9724
3800 525 1158 1964 2946 4132 7210 10,295
4000 554 1220 2072 3104 4359 7586 10,866
4200 583 1282 2180 3263 4585 7961 11,437
4400 611 1344 2288 3422 4812 8336 12,008
4600 640 1406 2395 3580 5038 8711 12,579
4800 669 1468 2503 3739 5265 9087 13,151
5000 697 1530 2611 3897 5491 9462 13,722
5200 726 1592 2718 4056 5718 9837 14,293
5400 754 1654 2826 4215 5944 10,212 14,864
5600 783 1716 2934 4373 6171 10,588 15,435
5800 811 1778 3041 4532 6397 10,963 16,007
6000 840 1840 3149 4690 6624 11,338 16,578
6200 868 1902 3257 4849 6850 11,713 17,149
6400 897 1964 3364 5008 7077 12,089 17,720
6600 925 2026 3472 5166 7303 12,464 18,291
6800 954 2088 3580 5325 7530 12,839 18,863
7000 982 2150 3688 5483 7756 13,214 19,434
7200 1011 2212 3795 5642 7983 13,589 20,005
7400 1039 2274 3903 5801 8209 13,965 20,576
7600 1068 2336 4011 5959 8436 14,340 21,147
7800 1096 2398 4118 6118 8662 14,715 21,719
8000 1125 2460 4226 6276 8889 15,090 22,290
8200 1153 2522 4334 6435 9115 15,466 22,861
8400 1181 2584 4441 6594 9342 15,841 23,432
8600 1210 2646 4549 6752 9568 16,216 24,003
8800 1238 2708 4657 6911 9795 16,591 24,575
9000 1266 2770 4764 7069 10,021 16,967 25,146
9200 1295 2832 4872 7228 10,248 17,342 25,717
9400 1323 2894 4980 7387 10,474 17,717 26,288
9600 1351 2956 5087 7545 10,701 18,092 26,859
9800 1380 3018 5195 7704 10,927 18,467 27,431

10,000 1408 3080 5303 7862 11,154 18,843 28,002

HINV Drehmomentwerte werden auf nachste volle Einheit aufgerundet.
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7.8.2 Systemdruck-/Drehmomenttabelle (Metrisches System)

Pumpendruck (bar) Drehmoment (Nm)
RSL1500 RSL3000 RSL5000 RSL8000 RSL11000 RSL19000 RSL28000

69 167 393 620 983 1303 2653 3116

83 206 477 765 1199 1611 3162 3890

97 244 561 911 1414 1917 3672 4664

110 283 645 1058 1628 2225 4180 5439

124 323 729 1204 1844 2531 4688 6214

138 362 813 1349 2058 2839 5182 6988

152 401 898 1495 2274 3145 5707 7762

164 439 982 1642 2489 3453 6215 8536

179 479 1066 1787 2703 3760 6723 9312

193 518 1150 1933 2919 4067 7232 10,086
207 557 1234 2080 3133 4374 7742 10,860
221 595 1318 2225 3349 4682 8250 11,634
234 635 1402 2371 3564 4988 8758 12,408
248 674 1486 2518 3779 5296 9267 13,184
262 712 1570 2663 3994 5602 9775 13,958
276 751 1654 2809 4208 5910 10,285 14,732
290 790 1738 2956 4424 6216 10,794 15,506
303 828 1822 3102 4640 6524 11,302 16,280
317 868 1906 3247 4854 6831 11,810 17,055
331 907 1990 3394 5069 7138 12,320 17,830
345 945 2074 3540 5284 7445 12,829 18,604
359 984 2158 3685 5499 7752 13,337 19,378
372 1022 2242 3831 5715 8059 13,845 20,153
386 1062 2327 3978 5929 8367 14,355 20,927
400 1100 2411 4123 6144 8673 14,864 21,702
414 1139 2495 4269 6359 8981 15,372 22,476
427 1177 2579 4416 6574 9287 15,880 23,251
441 1216 2663 4561 6790 9595 16,390 24,025
455 1254 2747 4707 7004 9901 16,899 24,799
469 1293 2831 4854 7220 10,209 17,407 25,574
483 1331 2915 5000 7434 10,516 17,916 26,349
496 1371 2999 5145 7649 10,823 18,424 27,123
510 1409 3083 5292 7865 11,130 18,934 27,897
524 1448 3167 5438 8079 11,438 19,442 28,671
538 1486 3251 5583 8295 11,744 19,951 29,447
552 1525 3335 5730 8509 12,052 20,459 30,221
565 1563 3419 5876 8725 12,358 20,969 30,995
579 1601 3503 6021 8940 12,666 21,477 31,769
593 1641 3587 6168 9154 12,972 21,986 32,543
607 1678 3672 6314 9370 13,280 22,494 33,319
621 1716 3756 6459 9584 13,586 23,004 34,093
634 1756 3840 6605 9800 13,894 23,512 34,867
648 1794 3924 6752 10,015 14,201 24,021 35,641
662 1832 4008 6897 10,230 14,508 24,529 36,415
676 1871 4092 7043 10,445 14,815 25,038 37,191
690 1909 4176 7190 10,659 15,123 25,547 37,965

m Drehmomentwerte werden auf néchste volle Einheit aufgerundet.
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8 Ersatzteilbestellung

Informationen Uber Ersatzteile finden Sie auf der
EnerpacErsatzteillistefiirlInr Drehmomentschliissel-
Modell. Ersatzteillisten finden Sie im Internet unter
wWww.enerpac.com.

Halten Sie beim Bestellen von Ersatzteilen die
folgenden Informationen bereit:

e Schllisselmodell, Seriennummern und
Datumscode (sowohl fir Drehmoment-
schlisselantriebseinheit als auch Kassette).

e Ungefahres Kaufdatum.

e Teilenummer und Beschreibung der einzelnen
Bestellteile.
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